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Sonda przeptywowa SDF

1. Informacje ogodlne

1.1. Objasnienia symboli

A Ostrzezenie przed miejscem niebezpiecznym (uwaga, przestrzegac zapisow dokumentacji)
1SO 3864, pkt B.3.1

1.2. Wskazéwka ogdlna

Instrukcja dla zachowania przejrzystosci dokumentu nie zawiera wszystkich szczegétowych informacji
dotyczacych wszelkich typow produktu, w zwigzku z czym nie uwzgledniono w niej wszystkich mozliwych
przypadkdw uzycia sondy, jej eksploatacji czy utrzymania.

Gdybyscie Panstwo zyczyli sobie otrzymac dodatkowe informacje lub gdyby pojawity sie szczegdlne
problemy, ktére nie zostaty w wystarczajacym stopniu omdéwione w instrukcji, mozecie Paristwo zwrdcic sie
do nas z prosba o udzielenie stosownych informacji.

Ponadto wskazujemy, iz tresc instrukcji nie stanowi czesci wcze$niejszego lub obowigzujacego porozumienia,
zgody lub stosunku prawnego i nie stuzy do zmiany takiego. Wszelkie zobowigzania S.K.l. GmbH wynikaja z
danej umowy kupna zawierajgca petne i wytacznie obowigzujace regulacje dotyczace gwarancji. Tresc
instrukcji nie rozszerza ani nie zaweza zawartych w umowie postanowien dotyczgcych gwarancji.

OSTRZEZENIE

Urzadzenie moze zosta¢ zamontowane i moze by¢ eksploatowane tylko wtedy, gdy
wykwalifikowany personel zagwarantuje, iz podczas jego normalnej pracy lub w
przypadku wystgpienia btedu w urzadzeniu, wzgl. jego czesciach, urzadzenie nie bedzie
stanowito Zzrddta zagrozenia. W zwigzku z tym w przypadku uzytkowania urzgdzenia
niezgodnie z jego przeznaczeniem nie mozna wykluczy¢ obrazen ciata i/lub powaznych
szkéd materialnych. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci cywilnej za te szkody.

Dla prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji tego urzadzenia nalezy w odpowiedni sposéb
przeprowadzi¢ transport, fachowo magazynowag, ustawic¢ i zmontowac urzadzenie, a
takze starannie je obstugiwacd i utrzymywac w dobrym stanie.

Jezeli nie okreslono inaczej, sondy SDF sg przystosowane do obcigzen statycznych zgodnie
z wytycznym okreslonymi w AD2000, wzgl. EN 13480. Nie s natomiast przystosowane do
przejmowania ekstremalnych obcigzen statycznych.

Uzytkownik poprzez odpowiednie srodki zabezpieczajgce musi zagwarantowag, iz sondy
SDF beda eksploatowane w warunkach niewykraczajacych poza granice okreslone na
tabliczce znamionowej lub ewent. w certyfikacie CE.

1.3. Wykwalifikowany personel

to osoby, ktdre zostaty zapoznane z kwestiami dotyczacymi ustawienia, montazu, uruchomienia
i eksploatacji produktu oraz dysponujace kwalifikacjami odpowiadajgcymi wykonywanym przez
nie czynnosciom, jak np.:

> posiadajg wyksztatcenie lub zostaty przeszkolone, wzgl. posiadaja uprawnienia w zakresie eksploatacji i

konserwacji urzadzen/uktadéw zgodnie ze standardami technik bezpieczerstwa dla elementéw bedacych
pod ci$nieniem.
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> posiadajg wyksztatcenie lub zostaly przeszkolone w zakresie standardéw technik bezpieczeristwa w
zwigzku z konserwacja i uzytkowaniem odpowiedniego wyposazenia zabezpieczajgcego

» szkolenie z zakresu pierwszej pomocy

* Uwaga: Przed zainstalowaniem i uruchomieniem urzqdzenia nalezy poréwnac dane

A dotyczqce przewodow rurowych i dane procesowe z danymi umieszczonymi na tabliczce
znamionowej i w potwierdzeniu odbioru dostawy. Miarodajne sq wyfqgcznie dane zawarte

na tabliczce znamionowej urzqdzenia.

Eksploatacja w strefie zagrozenia wybuchem

W przypadku korzystania z urzagdzen pomiarowych w strefach zagrozenia wybuchem nalezy przestrzegac

odpowiednich krajowych norm i przepisow.

BA-SDF-pl-L-1715



Sonda przeptywowa SDF

2. Kontrola przychodzacego towaru

Wszystkie przesytki opuszczajace siedzibe firmy S.K.l. GmbH s3 kontrolowane zgodnie z najlepsza wiedzg i z

wysoka starannoscia.

Mimo to klient powinien mozliwie najszybciej po otrzymaniu zaméwionego towaru dokonac¢ jego kontroli na
wiasna reke. Tylko pod takim warunkiem ewentualne uprawnione reklamacje beda mogty zostaé przez nas
zatatwione szybko i bez dalszych sporéw.

Po otrzymaniu zamdwionego towaru prosze sprawdzic:

° zgodno$¢ tabliczki znamionowej (patrz ponizej)/ klucza typu (patrz
strona 5) z potwierdzeniem odbioru dostawy
° zgodnos¢ dostarczonego towaru z zamdwieniem, w szczegélnosci

kwestie prawidtowej diugosci sondy, materiatu, z jakiego zostata
wykonana oraz materiatéw, z jakich wykonano czesci montazowe,

jezeli to tylko mozliwe

zgodnos¢ zakresu dostawy z potwierdzeniem zlecenia
dokumentacje (instrukcja obstugi, obliczanie przeptywu (patrz

ponizej), rysunki etc.)

Obliczanie réznicy ci$nien dla sond SDF

Data

Klient

Projekt

Nr dnia/punkt pomiarowy
Proces

Dane rury i czujnika

Przekrdj rury

Nr typu sondy SDF

Srednica wewnetrzna (zimno)
Grubos¢ Scianki

Izolacja

Materiat, z jakiego wykonano rure
Wsp6dtczynnik k (zimno)

250 mm

Podstawy do obliczer

Rodzaj medium
Kalkulacja

Parametry stanu i wielkosci procesowe
Temperatura

Cisnienie bezwzgledne
Lepkos¢ kinematyczna
Roboczy strumien objetosci
Gestosc¢ eksploatacyjna
Wspotczynnik k (ciepto)
Srednica wewnetrzna (ciepto)
Wspotczynnik ekspansji
Predkos¢ przeptywu

Liczba Reynoldsa

Wyniki
Wyliczona réznica cisnien
Pozostaty spadek cisnienia

08. listopada 2010 .
S.K.I. GmbH
41320001

wewnetrzny
okragty
SDF22

4 mm

0mm

Stal weglowa (St37 lub podobna)
0.6522

powietrze

na podstawie aktualnego strumienia objetosci

15 45
100,3 100,3
1.5e-05 1.8e-05
2700 1800
1,225 1,1
0.6522 0.6522
250.0 250.1
0.9996 0.9999
15.28 10.18
256393 144213
3.36 1.34 1.49
0.39 16 0.17

Tel ++49/(0)2166 - 62317 - 0
—_——= Fax ++49/(0)2166 - 611681
http: //www.ski-gmbh.com

Rysunek 1: Tabliczka
znamionowa SDF

Jednostki

15 °C
100,3 kPa abs.
1.5e-05 m2/s
1800 m3/h
1,225 kg/m3
0.6522
250.0 mm
0.9998
10.19 m/s
170929
mbar
mbar

Réznica cisnien do wstawienia

S.K.1. Schlegel & Kremer Industrieautomation GmbH * TEL: +49 - (0)2166-62317-0 * FAX: +49 - (0)2166-611681
Hanns-Martin-Schleyer-Strafie 22 * D - 41199 Moenchengladbach * mail: info@ski-gmbh.com * WWW: http.//www.ski-gmbh.com

Rys. 3: Obliczanie rdznicy cisnien
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3. Wyciag z klucza typow

SDF

DF

10
22
32
50

15

HT

15

SC
GG
GF

N2
N4
R2
R4

FP
KT

KE
ACx
AEx
DEx
FEx

Montaz w przewodzie rurowym

Kréciec wspawywany ze ztaczkq z pierscieniem zacinajgcym
Kotnierz montazowy

Sonda parowa z kotnierzem montazowym

Wersja specjalna

Typ profilu
0"
nppn
uggn
nggn

$rednica wewnetrzna (Wartos¢ liczbowa wraz z jednostka)

Grubos¢ Scianki (Wartosc¢ liczcbowa wraz z jednostka)

Materiat, z jakiego wykonano sonde
Mat. nr 1.4571 (316 Ti)

Mat. nr 1.5415

Mat. nr 2.4819 (Hastelloy C276)
Mat. nr 2.4816 (Inconel 602)

Materiat specjalny

Materiat, z jaki wy czesci
Stal weglowa

Mat. nr 1.4571

Mat. nr 1.5415

Wersja specjalna

tozysko podpierajace

bez

tozysko podpierajace z gwintem rurowym i zaslepka
Zamkniete tozysko podpierajace

tozysko podpierajace z kotnierzem

Wersja specjalna

Stopien ci$nieniowy (np. ,PN16“, ,300 Ibs“ itp.)

Przytgcza procesowe

Ztaczka z gwintem zewnetrznym 1/2-14-NPT

Ztaczka z gwintem zewnetrznym 1/4-18-NPT

Ztaczka z gwintem zewnetrznym R1/2"

Ztaczka z gwintem zewnetrznym R1/4"

Kawatek rury 12 mm

Ztaczka wezowa D8x1mm

Ptyta z kotnierzem do zamontowania bloku zaworéw 3-droznych

Wersja parowa z naczyniem na skropliny, do 400°C, w wersji kompaktowej, z
1.4571

Wersja specjalna

Pierwsze zamkniecie

bez

Zawory kulowe z 1.4401

Zawory odcinajace ze stali weglowej

Zawory odcinajace z 1.4571 (rézne wersje)

Blok zawordéw 3-droznych z 1.4401 (tylko z ptyta z kotnierzem, rézne wersje)
Blok zawordéw 5-droznych z 1.4401 (ré6zne wersje)

VvC
VE
DSE

FWNC

UE

Akcesoria specjalne

bez

1 para ztaczek do przytacza rurowego 12 mm, stal weglowa
1 para ztaczek do przytacza rurowego 12 mm z 1.4571

Blok zaworéw 3-droznych z gwintem wewnetrznym 1/2"-NPT do
bezposredniego montazu na elektrycznym przetworniku pomiaru réznic
cisnien, z 1.4571

Blok zaworéw 5-droznych do bezposredniego montazu na elektrycznym
przetworniku pomiarowu réznic cisnien, do przyspawania
Zintegrowany czujnik temperatury z PT100m Kl. B, 3-przewodowy
Kurek przetaczajacy PN100 z przytaczami przeptukujacymi z 1.4401

Przebieg przewodu rurowego
poziomo
pionowo (takze przebieg pod skosem)

Tabela 1: Wyciag z klucza typéw SDF

Peten klucz typdéw znajduje sie w naszej informacji technicznej dotyczacej sond SDF.

BA-SDF-pl-L-1715




Sonda przeptywowa SDF

4. Instrukcja montazu

4.1. Informacje ogolne

Podczas instalacji nalezy przestrzegac¢ obowigzujgcych w danym kraju przepisow, w szczegélnosci:

- postanowien dyrektywy cisnieniowej 2014/68/EU (jezeli dotycza),

- ewent. innych obowigzujacych norm, jak AD2000 lub DIN EN 13480

- dyrektywy maszynowej 2006/42/WE (jezeli dotyczy),

- przed montazem/demontazem nalezy zredukowac cisnienie w przewodzie rurowym, wzgl. w

kanale,

- przed montazem/demontazem w przypadku przewoddéw rurowych, przez ktére ttoczy sie
trujace/szkodliwe dla zdrowia media, nalezy wyczysci¢ te przewody.

4.2. Okreslenie miejsca montazu

Nalezy znalez¢ najdtuzszy prosty odcinek przewodu rurowego lub kanatu i podzieli¢ go na odcinek wlotowy i

wylotowy zgodnie z ponizsza tabela.

Wymagane odcinki stabilizacji

Przebieg przewodu rurowego

Zwezenie nﬁ,
[lmﬂ: —> Flow
1)

Urzadzenie
do regulaciji

E A

[ — Fow

Wiot

7*ID

10*ID

7*d

20*ID

Wylot

3*ID

3*ID

3*ID

5*ID

Podane odcinki wlotowe i wylotowe stanowig jedynie
wytyczne. Mozna je skrécic przez ,,inteligentny
montaz“. Co oznacza ,inteligentny montaz“?

Przyktad 1:

Przyktad 2

Montaz sondy za kolanem

Profil przeptywowy zmienia ksztatt
gtéwnie na poziomie kolana
rurowego. Na tym poziomie powinna
zatem zostac takze zamontowana
sonda, aby w poszczegdlnych
punktach pomiarowych zostaty
rzeczywiscie wytapane réznice
predkosci.

Prawidtowy montaz nie jest mozliwy
ze wzgledu na warunki
konstrukcyjne w punkcie
pomiarowym.

Pomocna moze by¢ w takim
przypadku korekta wspoétczynnika , k“
sondy SDF. Wéwczas przy pomocy
przyrzadu kontrolnego (np. rurki
Prandtla) mierzy sie predkos¢
przeptywu w miejscu, w ktérym
zamontowano sonde i wartosc te
poréwnuje sie z wartoscig
wyswietlang na stacjonarnym
urzadzeniu pomiarowym. Jezeli
wystepujg odchylenia, wéwczas na
podstawie wzordw oblicza sie
wspotczynnik ,k” dla danego
zastosowania i na nowo wprowadza
sie parametry urzadzenia
pomiarowego. Wiecej szczegotow
mozna w razie potrzeby sprawdzi¢ w
specjalnym raporcie dotyczagcym
aplikacji.

W takich sytuacjach warto tez skorzystac z
pomocy naszego serwisu doradczego oraz ds.

uruchomien.

Tabela 2: Wymagany odcinek wlotowy i wylotowy

Prosze zwraca¢ uwage na ewentualne Zrddta zaktdcen przed i za miejscem montazu. Elementy pasywne (np.
kolana) zaktécajg pomiar w mniejszym stopniu niz elementy aktywne (np. wentylatory), przebiegajace
harmonicznie zmiany kierunku przewoddw (kolana o duzych promieniach, zwezenia zgodne z normami DIN) sg

BA-SDF-pl-L-1715
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bardziej korzystne niz zmiany skokowe, nieharmoniczne (narozniki, odstepy). W razie potrzeby skonsultowa¢
sie z zaktadem producenta lub z wtasciwym inzynierem ds. sprzedazy!
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4.3. Okreslenie pozycji montazowej

Gazy Ciecze Para

w przypadku poziomego przebiegu przewodu rurowego

Montaz sondy do gory,
w zakresie wychylenia
od -80° do +80°

Montaz sondy w dét, w zakresie

M . .
wychylenia od -80° do +80° ontaz sondy zawsze poziomo

w przypadku pionowego przebiegu przewodu rurowego

>

| > o
Montaz sondy przy lekkim

Montaz sondy przy lekkim pochyleniu, od 0° do 4°, dzieki
pochyleniu, od 0° do 4°, dzieki czemu pecherzyki powietrza lub
czemu skropliny mogg sptywac z innych gazéw mogg powracac z Montaz sondy zawsze poziomo

gtowicy sondy z powrotem do gtowicy sondy do procesu
procesu. (pochylona przeciwnie do

przeptywu gazu)

Obliczanie przesuniecia w stosunku do tozyska podpierajgcego przy pionowym przebiegu przewodu

rurowego
Odchylenie miedzy:

0° Omm . . - .

. Na tej samej wysokosci co cze$é
1 0,017 X na zewnatrz montazowa!
2° 0,035 X na zewnatrz ’
3° 0,052 X na zewnatrz
4° 0,070 X na zewnatrz

Tabela 3: Okreslanie pozycji montazowej (ilustracje dotyczg zaréwno sond SDF-M (ztgczka z
pierscieniem zacinajgcym), jak i sond SDF-F (kotnierz), SDF-S (sondy wspawywane), SDF-DF (sondy
parowe) i sondy FASTLOK).

4.4. Informacja dotyczaca ustawiania sondy przeptywowej SDF

Sondy przeptywowe SDF majg w petni symetryczng budowe. Dlatego nie ma znaczenia, ktdra ze stron sondy
wyposazona w otwory jest zwrécona do strumienia, a ktéra w przeciwnym kierunku. W konsekwencji tego
strzatka okreslajaca kierunek przeptywu informuje jedynie, czy sonda przeptywowa SDF mierzy przeptyw
poziomy czy pionowy. Ponadto przytgcza sg oznaczone literami, odpowiednio: LK (lewa komora sondy) i RK
(prawa komora sondy) w przypadku poziomych przewoddw rurowych oraz OK (gérna komora) i UK (dolna
komora) w przypadku pionowych przewoddw rurowych. Sondy sg skonstruowane tak, iz przytacza znajduja sie
zawsze na tej samej wysokosci. Oznacza to, iz w przypadku sond montowanych na przebiegajgcych pionowo

BA-SDF-pl-L-1715 10



Sonda przeptywowa SDF

przewodach rurowych strzatka przeptywu jest obrécona o 90° w stosunku do przytaczy. Sondy nalezy
montowac tak, aby wybite litery mozna byto normalnie odczytaé (nie ,do géry nogami“).

W ponizszej tabeli przedstawiono przyporzadkowania komér sond i przytaczy przetwornikéw pomiarowych w
zaleznosci od przebiegu przewodow rurowych oraz kierunku przeptywu.

Nalezy odpowiednio utozy¢ rury.

Przebieg przewodu Kierunek przeptywu Strona + Strona -
rurowego przetwornika przetwornika
pomiarowego pomiarowego
poziomo od lewej do prawej > LK RK
poziomo od prawej do lewej €« RK LK
pionowo z gory na dot 7 OK UK
pionowo z dotu do gory A UK OK

Tabela 4: Przyporzgdkowanie komor/strony doptywu do kierunku przeptywu

Informacje dotyczace tolerancji przy ustawianiu sond SDF przy uwzglednieniu tresci punktow 4.2.i4.3.:

A
i
il
Hi
| i ;
)
D
C .3 s

Rysunek 4: Tolerancje przy ustawianiu sond SDF (A: ustawienie osiowe, B: ustawienie promieniowe,
C: ustawienie w stosunku do kierunku przeptywu przy poziomym przebiegu przewoddéw rurowych, D:
ustawienie w stosunku do kierunku przeptywu przy pionowym kierunku przebiegu przewoddéw
rurowych). W przypadku sond parowych dla punktéw C i D przestrzegac zapisow zawartych w
rozdziale 4.6.1.

BA-SDF-pl-L-1715 11



Nakretka
kotpakowa
Pierscien
zacinajgcey

Kréciec
wspawywany

Sonda przeptywowa SDF

4.5. Mocowanie czesci montazowych (fozysko gtéwne)
4.5.1. SDF-M (czes¢ montazowa z pierscieniem zacinajacym)

Scianke rury w okre$lonym miejscu montazu nalezy przewiercié lub przepali¢ na érednicy Dm (patrz Tabela 5).
Przed wtozeniem krdoc¢ca wspawywanego przykreci¢ nakretke $ciskang dla ochrony gwintu, wyjac¢ jednak
pierscien zacinajacy, aby nie pojawity sie odksztatcenia wskutek dziatania wysokiej temperatury. Nastepnie
wtozy¢ kréciec do wspawania, lekko przymocowac punktowo i ustawi¢ prostopadle do osi przewodu rurowego.
Po wykonaniu kompletnego spawu wokét kroéca wlozy¢ pierscien zacinajgcy do krééea i przykreci¢ nakretke
Sciskang na kilka obrotéw.

wymagany moment dokrecajacy (Ta) zgodnie z
ISO 9974-1/ 1SO 6149-1/ DIN 3852-T1-Form X/ DIN 3852-T3-Form W
(gwint metryczny) dla cze$ci montazowej SDF-M:

Schneidring
% - SDF-M-10: TA ~ 150 Nm
- SDF-M-22: TA ~ 330 Nm
(A

ElnschwenBstuzen -SDF-M-32: TA~ 650 Nm

_Uberwurfmutter

(Podane powyzej wartosci nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne,
ostateczne momenty zalezg do danego zastosowanial)

Rysunek 5: Cze$¢ montazowa z pierscieniem

4.5.2. SDF-F (cze$¢ montazowa z kotnierzem)

Scianke rury w okrelonym miejscu montazu nalezy przewiercié lub przepali¢ na érednicy Dr (patrz
Tabela 5). Nastepnie do przewodu rurowego przytozy¢ kotnierz i przymocowaé punktowo. Kotnierz
ustawi¢ prostopadle do osi przewodu rurowego. Kotnierz przymocowac tak, aby montaz sondy
przeprowadzi¢ odpowiednio do funkcji tejze sondy. Rozmieszczenie otwordéw w kotnierzu musi by¢
zgodne z przedstawionym na rys. 6 Nastepnie mozna catkowicie przyspawac kotnierz.

Kotnierz z 4
otworami Kotnierzz 8
otworami

Kotnierz spawany
Rura

O$ przewodu rurowego

Rysunek 6: Cze$é montazowa z Rysunek 7: Lokalizacja cze$ci montazowej — kotnierza
kotnierzem
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4.5.3. SDF-S (wspawywana czes¢ montazowa)

Scianke rury w okre$lonym miejscu montazu nalezy

przewierci¢ lub przepali¢ na Srednicy Ds (patrz

Tabela 5). Nastepnie wtozy¢ kielich, lekko

przymocowac go punktowo i ustawic prostopadle Kotnierz spawany
do osi przewodu rurowego. Po wykonaniu
kompletnego spawu wokét krdcéca wtozy¢ sonde do
wspawanego kielicha, ustawic i lekko przymocowac
punktowo. Nastepnie wykonaé caty spaw.

Rysunek 8: Wspawywana cze$¢é montazowa
(kotnierz spawanv)

Typ sondy Kréciec wspawywany Cze$¢ montazowa w postaci kotnierza Kielich spawany
(M) (F) (S)

SDF-M-...-10 Dwm =21 mm?! -

SDF-F-...-10 - Dr =17 mm?

SDF-S-...-10 Ds = 20 mm3
SDF-M-...-22 Dm =37 mm? -

SDF-F-...-22 - Dr = 38 mm?

SDF-S-...-22 Ds =33 mm3
SDF-M-...-32 Dm =53 mm! -

SDF-F-...-32 - Dr = 44 mm?

SDF-S-...-32 Ds =43 mm3
SDF-F-...-50 - Dr = 83 mm?

Tabela 5: Srednica otworu

W przypadku stopni cisnieniowych powyzej PN63 srednica otworu D¢ kotnierzy odpowiada $rednicy
wewnetrznej wykorzystywanego kotnierza spawanego wstepnie. W przypadku kielichdw spawanych
Srednica otworu Ds jest 0 2 mm wieksza! (Konstrukcje specjalne mogg miec inne $rednice otworow).

4.5.4. Montaz tozyska podpierajacego

Jezeli sonda jest wyposazona w tozysko podpierajgce, wéwczas nalezy montowac je w nastepujgcy sposob:
Najpierw okresla sie lokalizacje tozyska podpierajgcego; znajduje sie ono doktadnie naprzeciw miejsca
mocowania cze$ci montazowe;.
Wskazowka dotyczgca okreslania punktu przeciwlegtego:
Na przewodzie rurowym zaznaczy¢ najpierw punkt mocowanej czesci montazowej. Nastepnie ciasno
przytozy¢ wokét przewodu rurowego tasme o szerokosci co najmniej 30 mm i o odpowiedniej dtugosci tak,
aby opasata rure i przykryta pierwszg zaznaczong pozycje. Jako punkt wyjsciowy nalezy przy tym wybrac
zaznaczone na przewodzie rurowym miejsce, tam nalezy przytozy¢ naroznik tasmy. Na tasmie zaznaczy¢
punkt, ktéry po opasaniu rury znajduje sie bezposrednio obok zaznaczonego srodka. Odcinek od poczatku
tasmy do tego punktu odpowiada obwodowi zewnetrznemu rury. Zdjg¢ tasme i okresli¢ punkt srodkowy

1 Srednice otworéw odnosza sie do montazu ztgczek z pierécieniami zacinajgcymi. O informacje
dotyczace otworéw dla sond wspawywanych bezposrednio nalezy dopytac¢ (SDF-S: czesto stosowane
w przypadku wysokich cisnien)!

2 Srednice otworéw dotyczg sond z kotnierzami do PN40 wigcznie. Powyzej ci$nienia PN 40 $rednice
otworow odpowiadajg srednicom wewnetrznym zastosowanych kotnierzy zgodnie z DIN EN 1092

3 Srednice otwordw dotyczg sond z kotnierzami do PN40 wigcznie. Powyzej cinienia PN 40 lub w
konstrukcjach specjalnych srednice otworéw mogg by¢ inne lub nalezy ztozyé dodatkowe zapytanie.
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pomiegdzy poczatkiem tasmy a zaznaczonym miejscem, zaznaczy¢ ten punkt. Ponownie opasac rure tasma,
jak opisano powyzej. Punkt ostatnio zaznaczony na tasmie (Srodek odcinka odpowiadajgcego obwodowi)
wskazuje doktadnie punkt przeciwlegty w stosunku do $rodka czesci montazowej. Trzeba go tylko
odpowiednio zaznaczy¢ na przewodzie rurowym. Jezeli nie dysponuje sie taSmg, do okreslenia $rednicy
mozna wykorzystac takze linke. Ustawienie osiowe nalezy wéwczas jednak koniecznie sprawdzi¢ na
podstawie odlegtosci od najblizszego kotnierza.

Zamontowac cze$¢ montazowa, jak opisano powyzej.
Wywiercié¢ lub wypali¢ po przeciwlegtej stronie (patrz powyzej) otwér odpowiedniej wielkosci. Odpowiednie
$rednice okreslono w ponizszej tabeli:

Typ sondy Zamkniete tozysko podpierajace tozysko podpierajace z zaslepka tozysko podpierajace z kotnierzem
(GG) (SC) (GF)

SDF-...-10 17 mm? - .

SDF-...-22 30 mm? 30 mm?2 38 mm3

SDF-...-32 38 mm? 38 mm? 44 mm?

SDF-...-50 60 mm? - 83 mm3

Tabela 6: Srednica otworu dla fozyska podpierajacego (w przypadku stopni ciénieniowych powyzej
PN63 srednice otworéw D¢ czesci montazowych z kotnierzami odpowiadajg srednicy wewnetrznej
wykorzystywanego kotnierza wstepnie spawanego!)

tozysko podpierajace przymocowaé punktowo do przewodu rurowego, tak aby tozysko podpierajgce byto w
jednej linii z przyspawang wczesniej czescig montazowa. W ten sposéb zagwarantuje sie sprawne i prawidtowe
wprowadzenie sondy, bez odchylen od osi.

Przeglad réznych rodzajow tozysk podpierajgcych

Zamkniete tozysko podpierajace . . . .
¢ y podpieraia Gwint rurowy z zatyczka (SC/SE) tozysko podpierajace z kotnierzem (GF)
(GG)
Egzﬁgfaj ace Kotnierzowe tozysko
Zamknigte | Zatyczka tozyska — __ s Ppodpierajace
tozysko podtrzymujacego 7 Slepy ko’pnerz
<7| podpierajgce 7]z tlé|QJa k_)zyska
7 I -{” podpierajacego
\~ﬁ—/ / l T T Sruby

Tabela 7: Zestawienie tozysk podtrzymujacych

Wskazéwka: Dopilnowadé, aby otwor w przewodzie rurowym (SDF10=14mm, SDF22=26mm, SDF32=34mm i
SDF50=54mm) zachowat przelot i przyspawac tozysko podpierajgce do przewodu rurowego.

Wskazowka dotyczgca ustawiania tozyska podpierajacego:
Po wykonaniu otworu przez zamocowang cze$s¢ montazowg wprowadzi¢ sonde lub prosty kawatek rury o
odpowiedniej Srednicy zewnetrznej i nasungé fozysko podpierajace bez usztywniania na wystajaca
koncowke sondy, wzgl. koricdwke rury. Po prawidtowym ustawieniu tozyska podpierajacego (nie odchylaé
od osi!), przymocowac je punktowo do przewodu rurowego. Wyjac sonde lub rurke i dokonczy¢ spawanie.

Po zamontowaniu sondy zamkna¢ tozysko podpierajgce odpowiednio zatyczka lub Slepym kotnierzem.

4.6. Montaz ,standardowych” sond do cieczy i gazéw

1 W przypadku konstrukgiji specjalnych $rednice otworéw mogg by¢ inne lub nalezy ztozyé dodatkowe

zapytanie.

2 Ten typ mozna stosowa¢ w ograniczonym zakresie (maksymalnie PN40 i w zaleznosci od
wytrzymatosci temperaturowej zastosowanego materiatu uszczelniajgcego).
3 Srednice otworéw obowigzujg dla sond z kotnierzem do PN 40 wigcznie. Powyzej PN 40 $rednice
otworéw sg zgodne ze $rednicg wewnetrzng zastosowanego kotnierza zgodnie z DIN EN 1092
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SDF-M

SDF-F

SDF-S

Po przymocowaniu czeSci montazowej i ewent. tozyska podpierajacego mozna wprowadzié
sonde do nakretki kotpakowej lekko przykreconej do krééca wspawanego. Strzatka na gtowicy
sondy musi wskazywac kierunek przeptywu. Nalezy rozrézni¢ pomiedzy dwoma przypadkami.
Podczas montazu bez fozyska podpierajgcego nalezy dopilnowac, aby sonda lekko dotkneta
przeciwlegtej scianki rury. Odlegtos¢ pomiedzy Sciankg zewnetrzng rury a dolng krawedzig
gtowicy sondy przy prawidtowym zamontowaniu wynosi ok. 80 mm (dla SDF-10), wzgl. 100
mm (dla SDF-22 i SDF-32 100 mm) plus ewentualnie przedtuzenie szyjki H. W przypadku
montazu z tozyskiem podpierajgcym sonde wprowadza sie do momentu, gdy odlegtos¢
miedzy $ciang zewnetrzng rury a dolng krawedzig gtowicy sondy wyniesie 80 mm (dla SDF-M-
22 i SDF-M-32 100 mm) plus ewentualne przedtuzenie szyjki H. Koricéwka sondy wchodzi
woéwczas do fozyska podpierajgcego na gtebokos¢ ok. 30 mm. Nastepnie dokreca sie nakretke
kotpakowsa.

Po przymocowaniu czeSci montazowej i ewent. tozyska podpierajgcego mozna po
umieszczeniu uszczelki pomiedzy kotnierzem montazowym a kotnierzem sondy wprowadzié¢
sonde. Strzatka na gtowicy sondy musi wskazywac kierunek przeptywu. Na koniec skreca sie ze
sobg oba kotnierze.

Po przymocowaniu czesci montazowej i ewent. tozyska podpierajagcego mozna wprowadzic¢
sonde do kielicha spawanego. Strzatka na gtowicy sondy musi wskazywac kierunek przeptywu.
Nalezy rozrézni¢ pomiedzy dwoma przypadkami. Podczas montazu bez tozyska
podpierajgcego nalezy dopilnowac, aby sonda lekko dotkneta przeciwlegtej scianki rury.
Odlegto$¢ pomiedzy Sciankg zewnetrzng rury a dolng krawedzig gtowicy sondy przy
prawidtowym zamontowaniu wynosi ok. 80 mm (dla SDF-10), wzgl. 100mm (dla SDF-22 i SDF-
32) lub 120 mm (dla SDF-50) plus ewentualnie przedtuzenie szyjki H. W przypadku montazu z
tozyskiem podpierajgcym sonde wprowadza sie do momentu, gdy odlegtos¢ miedzy $ciang
zewnetrzng rury a dolng krawedzig gtowicy sondy wyniesie 80 mm (dla SDF10), wzgl. 100 mm
(dla SDF-22 i SDF-32) lub 120 mm (dla SDF-50) plus ewentualne przedtuzenie szyjki H.
Koncéwka sondy wchodzi wéweczas do tozyska podpierajgcego na gtebokos¢ ok. 30 mm. Na
koniec sonda jest zespawywana z kielichem spawanym

80 + Hdla SDF-M-10
100 + H dla SDF-M-22 80 + H dla SDF-F-10
100 + H dla SDF-M-32 100 + H dla SDE-E-22

H = przedtuzenie szyjki 100 + H dla SDF-F-32
120 + H dla SDF-F-50
H = przedtuzenie szyjki

Rysunek 9: Przedtuzenie szyjki w sondach SDF-M Rysunek 10: Przedtuzenie szyjki w sondach SDF-

F
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4.6.1 Montaz sondy parowej

Generalnie montaz odbywa sig analogicznie jak w powyzszym opisie. Nalezy jednak pamigtaé o opisanych
ponizej specyficznych cechach.
- Podczas montazu nalezy koniecznie zwrdci¢ uwage, aby naczynia na skropliny byty umieszczone
doktadnie na tej samej wysokosci.
- Dla petnego wyréwnania nalezy na zbiornikach skroplin i na gtowicy kompaktowej potozy¢
poziomice.

Wiegcej informacji i szczegétéw mozna znalez¢ w rozdziale 6!

4.6.2. Montaz sondy FASTLOK

Cate oprzyrzadowanie do sondy FASTLOK tacznie z rurg ze $Sluzg i ewentualnym zabezpieczeniem, wzgl. ze sruba
napedowg jest dostarczane jako wstepnie zmontowane. W celu dokonania pierwszego montazu w przewodzie
rurowym nalezy najpierw zdemontowac kréciec montazowy wraz z zaworem zamykajgcym kulowym z rury z
grodzia. (Wiecej informacji dotyczacych sond FASTLOK mozna znalez¢ w rozdziale 4.8)

Podczas pierwszego montazu sondy FASTLOK celem zamontowania kré¢ca spawanego konieczne jest
zredukowanie cisnienia w przewodzie rurowym, wzgl. opréznienie go! Sonde mozna pdzniej usungc przy
aktywnym procesie.

Scianke rury w okre$lonym miejscu montazu nalezy przewiercié¢ lub przepali¢.
SDF-L/S/N/HD-10: & 18mm SDF-L/S/N/HD-22: & 31mm
SDF-L/S/N/HD-32: & 38mm SDF-L/S/N/HD-50: & 57mm

Kréciec spawany dla zaworu kulowego nalezy w taki sposéb przymocowac punktowo, aby otwor w przewodzie
rurowym zachowat petng przelotowos¢. Ustawic¢ cze$s¢ montazowa tak, aby jej otwor wewnetrzny byt ustawiony
prostopadle do osi przewodu rurowego i zespawac jg z przewodem rurowym.

Gtowica przylgczeniowa ze
ztgczka wezowg

Ztaczka z pierscieniem
zacinajagcym

Zawor kulowy odcinajgcy
Ztaczka spawana

Rysunek 11: Budowa sondy FASTLOK-L

WAZNA INFORMACJA

W przypadku sond FASTLOK z zasuwg zamykajacg sonde ze wzgledu na jej wysoka mase nalezy odpowiednio
podeprzed.

Ze wzgledu na specjalny sposéb montazu sond FASTLOK do przeprowadzenia montazu i demontazu
wymagana jest wieksza przestrzen niz w przypadku sondy SDF w standardowe] wersji. Okoliczno$¢ te
nalezy uwzglednié przy wyborze miejsca montazu. Zapotrzebowanie na miejsce w kierunku wyciggania
sondy jest nastepujace:

FASTLOK-L: AD + grubosc izolacji + 350mm
FASTLOK-S: 3 x AD + 4 x grubosc¢ izolacji + 850mm
FASTLOK-N: 3 x AD + 4 x grubo$¢ izolacji + 1000mm
(AD = $rednica zewnetrzna przewodu rurowego)
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Jesli ilosci dostepnej przestrzeni nie jest wystarczajgca, w przypadku sond FASTLOK-S oraz FASTLOK-N mozna
odkrecié rure grodziowg powyzej zaworu kulowego przy zamknigtym zaworze kulowym. W ten sposéb
wymagana wolna przestrzen ogranicza sie do nastepujgcych wartosci:

FASTLOK-S: 2 x AD + 3 x grubos¢ izolacji + 800mm
FASTLOK-N: 2 x AD + 3 x grubos¢ izolacji + 900mm
(AD = $rednica zewnetrzna przewodu rurowego)
Dalsza cze$¢ montazu sond FASTLOK:

FASTLOK L

FASTLOK S

FASTLOK N

Na wspawany kréciec
przykreca sie znajdujacy sie w
zestawie zawor kulowy, a
nastepnie uszczelnia sie go, w
zawor wkreca sie ztaczke z
pierscieniem zacinajacym,
ktdra sie takze uszczelnia.

Na wspawany kréciec
przykreca sie znajdujacy sie w
zestawie zawor kulowy, a
nastepnie uszczelnia sie go, w
zawor wkreca sie rure ze $luzg
wraz ze szczeliwem
dtawnicowym, ktorg sie takze
uszczelnia.

Na wspawany krdciec przykreca sie znajdujacy sie w zestawie

rure ze $luza wraz ze szczeliwem dtawnicowym, ktora sie takze
uszczelnia. Nalezy przy tym koniecznie zwrdci¢ uwage na
nastepujace ustawienie czesci w stosunku do siebie nawzajem.
Rura ze $luzg na koricéwce z dtawnica jest wyposazona w
mocowanie z gwintem wewnetrznym do wrzeciona. To

zawér kulowy, a nastepnie uszczelnia sie go, w zawor wkreca sie

mocowanie wrzeciona po uszczelnieniu ztgcz musi by¢ ustawione
doktadnie prostopadle do przebiegu osi przewodu rurowego. W
ten sposéb gwarantuje sie, iz wprowadzana sonda ma prawidtowo
ustawione otwory i pdzniej medium bedzie prawidtowo doptywac.

Po uszczelnieniu zaworu kulowego mozna go zamknac¢ i podaé¢ medium do przewodu rurowego pod
ci$nieniem procesowym!

Tabela 8: Sposéb postepowania podczas montazu koricowego sond FASTLOK

Nakretka kotpakowa
Pierscien dociskowy
Uszczelka grafitowa
Uszczelka grafitowa

Dtawnica

W dostarczanym zestawie szczeliwo jest
juz wtozone do dtawnicy, ponadto zestaw
obejmuje takze jedno luzne opakowanie z
dodakowym szczeliwem.

Rysunek 12: Budowa uszczelnienia dtawnicowego
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4.7. Montaz i pozycjonowanie sond FASTLOK

Sondy FASTLOK mozna wbudowywac¢ podczas aktywnego procesu.

Montaz sondy FASLOK L

Sondy typu FASTLOK L mogg by¢ stosowane tylko dla mediéw, ktorych wyciek nie skutkuje zagrozeniem dla
zdrowia, gdyz podczas montazu i demontazu przez krétki czas wycieka medium. Dla zminimalizowania wycieku
montaz i demontaz powinny przeprowadzac dwie osoby.

1.

Woprowadzi¢ sonde SDF koricéwka do ztaczki z pierscieniem zacinajgcym i ustawic tak, aby strzatka
wskazujgca przeptyw byta prawidtowo skierowana

Otworzy¢ zamykajgcy zawor kulowy i sonde SDF natychmiast wsungc¢ do przewodu rurowego tak, aby
dotykata przeciwlegtej Scianki rury.

Sonde zamocowac w tej pozycji i dokrecic ztgczke z pierscieniem zacinajgcym. Pilnowadé przy tym, aby nie
zmienity sie ustawienia komponentéw.

Po zakoniczeniu instalacji az poczujesz opor zamknac¢ zawér kulowy. W rezultacie sonda ustala sie ponownie.
Wystepujac z zasuwa z hatasem na sonde do operacji tatwo zamkngé zawdr odcinajgcy dopdki nie hatasy
wystgpic bardziej.

Montaz sondy typu FASTLOK S i FASTLOK N

Jezeli przewdd rurowy jest pod cisnieniem wywotywanym przez proces, zawor kulowy musi pozostac
zamkniety do czasu realizacji punktu 4!

1.

2.

Sonde wprowadza sie ostroznie, na wprost ostrzem do dfawnicy, ktérej nakretke ztgczkowg nalezy
odpowiednio poluzowac.

W typie N: Podczas gdy sonda jest dalej wsuwana w rure ze $luzg, dolna koricéwka wrzeciona (wczesniej
usungc nakretke zabezpieczajgcy z dolnej koncowki wrzeciona!) musi znajdowac sie w mocowaniu
wrzeciona. Obracajac korbg reczng sonde doprowadza sie do zaworu kulowego, bez podawania ci$nienia na
zawor. W tej pozycji nakretke zabezpieczajgca przykreca sie na dolng konicéwke wrzeciona i mocuje sie
wkretem bez tba.

W typie S: Sonde wprowadza sie w rure z grodzig tak, aby dotkneta kulki zaworu kulowego. Nastepnie cofa
sie jg o0 ok. 5 mm. tancuch zabezpieczajgcy mocuje sie do rury z grodzig przy pomocy karabinka.
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o

Sonda odtgczona od procesu w rurze ze $luza:

- Zawor kulowy zamknigty Sonda wbudowana:

- Szczeliwo w dtawnicy mozna poluzowacé przy - Zawory kulowe otwarte
pomocy nakretki Sciskanej o - Przez $luze montazowg

- Przy pomocy mechanizmu do wyciggania przechodezi ciénienie procesowe
mozna wymontowa¢/wmontowac sonde na tej - Szczeliwo w dtawnicy musi
pozycji uszczelnia¢

:

wstepnie zmontowana zamontowana

Rysunek 13: Budowa sondy FASTLOK-N

3.

4.

Dtawnice dokreca sie tak mocno, aby z jednej strony uszczelniata rure-szyje sondy, z drugiej strony jednak
musi by¢ zachowana mozliwos¢é poruszania sondg SDF bez wiekszego naktadu sity.

Dopiero woéwczas ostroznie otwiera sie zawor kulowy. W przypadku nieszczelnosci dtawnicy zawdr kulowy
nalezy natychmiast zamknaé i nalezy dokrecié¢ uszczelnienie dtawnicowe. Jezeli nie ma mozliwosci dalszego
dokrecenia dtawnicy, nalezy podtozy¢ dodatkowe szczeliwo pod pierscien naciskowy.

Jezeli dtawnica jest szczelna, wowczas sonda (w wersji N przy pomocy wrzeciona) jest przetykana przez
catkowicie otwarty zawor kulowy tak, aby kornicowka sondy dotkneta przeciwlegtej scianki przewodu
rurowego.

W przypadku montazu z tozyskiem podpierajagcym sonde wprowadza sie do momentu, gdy odlegtos¢
pomiedzy Sciang zewnetrzna rury i gérna krawedzig gtowicy sondy, wzgl. ptyta kotnierzowa bedzie zgodna z
wartoscig wybitg na odwrocie tabliczki znamionowej. Koricowka sondy wchodzi wowczas na gtebokos¢ ok.
30 mm do tozyska podpierajgcego.

Dtawnice nalezy ponownie sprawdzi¢ pod wzgledem szczelnosci, w razie potrzeby dokrecié.

Po zakonczeniu instalacji az poczujesz opor zamkng¢ zawor kulowy. W rezultacie sonda ustala sie ponownie.
Wystepujac z zasuwa z hatasem na sonde do operacji tatwo zamkng¢ zawoér odcinajgcy dopdki nie hatasy
wystgpic bardziej.

Wazne podczas montazu:
Najpierw przykreci¢ dtawnice, nastepnie powoli otworzy¢ zawér kulowy!!

4.7.1. Demontaz sond FASTLOK

Sondy FASTLOK mozna demontowac podczas aktywnego procesu.

1.

- FASTLOK-L: Zamocowac sonde SDF i rozkreci¢ ztgczke z pierscieniem zacinajacym, aby
mozna byto wyciggnac¢ sonde. Nalezy to zrobi¢ odpowiednio ostroznie!
Wyciagna¢ sonde SDF ze ztgczki z pierscieniem zacinajgcym.
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- FASTLOK-S: Upewnic sie, iz fancuch zabezpieczajacy jest zaczepiony o gtowice sondy. Poluzowac
dtawnice, aby mozna byto wyciggnac sonde. Czynnosé wykonaé tylko w niezbednym
zakresie z zachowaniem ostroznosci (ze wzgledu na ewent. wyciekajagce medium)!
Ostroznie wyjg¢ sonde reka tak, aby mozna byto zamkngc¢ zawdr kulowy. tancuch
zabezpieczajgcy powinien by¢ prawie naciggniety.

- FASTLOK-N: Korba sonde wyciagga sie z przewodu rurowego tak, aby koncowka sondy
pozostawata w rurze ze $luzg. Ewentualnie nalezy wczeéniej lekko poluzowaé
dtawnice. Czynnos$¢ wykonac tylko w niezbednym zakresie z zachowaniem
ostroznosci (ze wzgledu na ewent. wyciekajagce medium)!

2. Catkowicie zamkngc¢ zawér kulowy, ewent. zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym otwarciem!

3. - FASTLOK-S: Ostatecznie poluzowac dtawnice (zachowac ostroznos¢ ze wzgledu na wyciekajgce medium!) i
wypigc tancuch zabezpieczajgcy. Wyjac sonde recznie z rury ze $luzg, nie wyginajac jej zbyt mocno.

- FASTLOK N: Wykreci¢ nakretke zabezpieczajgcy znajdujaca sie na dolnej kornicéwce wrzeciona
(przymocowana przy pomocy $ruby bez tha). Ostatecznie poluzowaé dtawnice i
wykreci¢ sonde tak, aby wrzeciono wyszto z elementu ustalajacego. Wyjgé sonde
recznie z rury ze s$luzg, nie wyginajac jej zbyt mocno.

Wazne podczas demontaziu:
Najpierw catkowicie zamkna¢ zawdr kulowy, nastepnie ostatecznie poluzowa¢ dtawnice (w
FASTLOK-S/N) i wyciggna¢ sonde!!
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5. Podtaczanie przetwornika pomiaru réznicy cisnien do sondy

5.1 Sonda z ptytg montazowga do bezposredniego podtaczania przetwornika pomiarowego do
sondy

Najprostszg i najtariszg forme potaczenia sondy z przetwornikiem pomiarowym stanowig sondy z ptyta
montazowgq do bezposredniego montazu przetwornika pomiarowego. Przy tym z sondy i bloku zaworéw 3- lub
5-droznych oraz przetwornika pomiarowego tworzy sie ,sandwich”, komponenty skreca sie ze sobg przy
pomocy 8 srub (po 4 po obu stronach). Warunkiem jest nieprzekraczanie przy tym dopuszczalnych temperatur
na membranie przetwornika pomiarowego. Strone @ przetwornika pomiarowego taczy sie ze strong doptywu
medium do sondy. Obie powierzchnie uszczelniajgce — t. j. zarowno pomiedzy sondg i blokiem zawordw, jak
rowniez pomiedzy blokiem zawordow a przetwornikiem pomiarowym — nalezy jednostronnie wyposazy¢ w
pierScienie uszczelniajace, ktore wktada sie w istniejgce rowki. PierScienie uszczelniajgce s3 w komplecie.

Z reguty potrzebne uszczelki dotgcza sie do produktu luzem.

Petna lista czesdci potrzebnych do uruchomienia sondy musi obejmowac w tym przypadku:

e sonde wraz z czesciami montazowymi umozliwiajgcymi umieszczenie w przewodzie rurowym

e  blok zawordéw 3-droznych do bezposredniego montazu na przetworniku pomiarowym oraz sondzie wraz z
wszystkimi uszczelkami i Srubami (1 sztuka)

e  przetwornik pomiaru rdznicy cisnien (1 sztuka); mocowanie jest zbedne!

Sonda przeptywowa z bezposrednio
zamontowanym przetwornikiem
pomiaru réznicy cisnienien oraz
blockiem zaworéw 3-droznych

1. Kofnierz montazowy

2. Sonda SDF

3. Przetwornik pomiaru réznicy

cisnien
4. Blok zawor6w 3-droznych

Rysunek 14: Rozmieszczenie w przypadku bezposredniego montazu przetwornika pomiarowego na
bloku zaworéw 3- lub 5-droznych (Uwaga: prosze przestrzegaé powyzszych zalecen dotyczacych
pozycji montazowych!)

Sonde nalezy wkreci¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi na stronie 10 (Tabela 3). Przed
uruchomieniem nalezy wyréwnac punkty zerowe. Do tego potrzebne jest rowne cisnienie w obu
komorach. W tym celu zamyka sie zawér przewoddéw doprowadzajgcych i otwiera sie zawér
srodkowy, dzieki czemu w obu komorach bedzie panowato réwne cisnienie. Dalsze postepowanie jest
uzaleznione od informacji od dostawcy/producenta przetwornika pomiaru rdznicy cisnien.
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5.2. Sonda ze ztaczkami do podtaczenia przetwornika pomiarowego za posrednictwem przewodu
ci$nienia aktywnego

Potaczenia pomiedzy sondg a zamontowanym niebezposrednio przetwornikiem pomiarowym dokonuje sig przy
pomocy przewodu cisnienia aktywnego. Zwykle wykorzystuje sie do tego celu rury, ktére przy pomocy ztgczek
podtacza sie do sondy wzgl. bloku zaworéw z przetwornikiem pomiarowym. Z reguty stosuje sie ztgczki z
pierscieniem zacinajgcym lub zaciskowym pasujgce do danego przytgcza rurowego (np. & 12 mm lub & 14
mm). Ztgczki te mozna réwniez zakupi¢ w S.K.I. GmbH. W przypadku wyzszych cisnien z reguty preferuje sie
potaczenia spawane. Oferujemy tu takze oczywiscie blokady wstepne z przytgczami spawanymi.

Petna lista czesdci potrzebnych do uruchomienia sondy musi zatem obejmowac:

° sonde wraz z czesciami montazowymi umozliwiajgcymi umieszczenie w przewodzie rurowym

° 2 szt. zawory kulowe/zamykajgce do wstepnego zamykania kanatéw bedacych pod cisnieniem
oddziatujgcym na sonde przeptywowa (mozna zrezygnowac w przypadku przewodow bezcisnieniowych)

. po 2 szt. ztgczki rurowe do dopasowania przytgczy pierwszego urzadzenia zamykajgcego i bloku zawordéw
3- lub 5-droznych do przewodu cis$nienia roboczego

. 1 szt. zawor 3- lub 5-drozny do bezposredniego montazu na przetworniku pomiarowym przy pomocy

pasujacego przytacza procesowego wraz z wszystkimi uszczelkami i Srubami oraz ewent. wymaganymi
przystawkami owalnymi

. 1 szt. przetwornik pomiarowy réznicy cisnief z uchwytem rury lub uchwytem sciennym

. a takze odpowiednia ilo$¢ rur o wymaganych, wzgl. planowanych wymiarach

Jezeli zycza sobie Panstwo uruchomienia sond przez S.K.l. GmbH, wéwczas prosimy o przestanie stosownego
zamowienia do wiasciwego inzyniera ds. sprzedazy lub przedstawiciela handlowego.

Sonda przeptywowa w standardowej
wersji dla rur o przebiegu poziomym i
pionowym:
(np. przytacze procesowe przez przewdd
12 mm i zlgczke z pierscieniem
zacinajgcym:
zawory kulowe ze ztaczka z pierscieniem
zacinajgcym jako opcjg)

1. Kotnierz montazowy

2. Sonda SDF

Rysunek 15: Rozmieszczenie komponentdéw w przypadku podtgczenia przetwornika pomiarowego za
posrednictwem przewodu ci$nienia aktywnego (uwaga: prosze przestrzegac powyzszych zalecen
dotyczgcych pozycji montazowych!)

Sonde nalezy zamontowac zgodnie z zaleceniami podanymi na stronie 10 (Tabela 3). Orurowanie i lokalizacja
przetwornika pomiaru réznicy cisnien w przypadku gazéw musi by¢ zawsze tylko i wytacznie rosnace, w
przypadku cieczy i pary w kazdym przypadku spadajace. Przed uruchomieniem nalezy wyréwnacé punkty
zerowe. Do tego potrzebne jest réwne cisnienie w obu komorach. W tym celu zamyka sie zawor przewodéw
doprowadzajgcych i otwiera sie zawér srodkowy, dzieki czemu wyrdwnuje sie cisnienie w obu komorach. Dalsze
postepowanie jest uzaleznione od informacji od dostawcy/producenta przetwornika pomiaru réznicy cisnien.
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6. Cechy szczegdlne sond parowych

6.1. Opis lokalizacji miernika i dodatkowe informacje

Sondy przeptywowe SDF do pary dostarcza sie generalnie wraz z naczyniami na skropliny (2) i z reguty takze z
zamontowanymi zaworami zamykajacymi (5a, 5b). W przypadku standardowych sond do pary naczynia na
skropliny s3 wbudowane w gtowice kompaktowa, dzieki czemu bardzo tatwo ustawi¢ sonde SDF na
odpowiedniej pozycji.

Sondy nalezy zawsze montowac poziomo.

Rysunek 16: Wyglad sondy parowej (SDF-DF-22)

Oddzielny montaz przetwornika pomiarowego:

Potaczenie pomiedzy sondg a przetwornikiem pomiarowym wykonuje sie z rury ermeto. Nalezy
zagwarantowad, aby rury ermeto na catej dtugosci wykazywaty wystarczajacy spadek w kierunku przetwornika
pomiaru rdznicy cisnien. W rurach para podlega kondensacji i powstajg skropliny. Nalezy w zwigzku z tym
pamietac, iz powstajgce w ten sposéb stupy wody generujg dodatkowe cisnienie oddziatujgce na komdrke
pomiarowg, fatszujgc w ten sposéb pomiar réznicy cisnien, gdy wysokosc stupdw skroplin nie jest doktadnie
réwna.

Dla zagwarantowania rownych wysokosci stupdw skroplin sondy przeptywowe SDF wyposaza sie w naczynia na
skropliny, ktére podczas normalnej eksploatacji sg napetnione do jasno okreslonej wysokosci.

Bezposredni montaz przetwornika pomiarowego:

Sondy parowe do bezposredniego montazu przetwornika pomiaru réznicy cisnien dostarcza sie zawsze z
gtowicg kompaktowa oraz z przyspawanym blokiem zawordw 5-droznych. Poziome ustawienie gtowicy
kompaktowej podczas montazu mozna bardzo tatwo sprawdzi¢ przy pomocy poziomicy. Ze wzgledu na
niewielkg ilo$¢ kondensatu wbudowane w gtowice kompaktowg naczynia na skropliny nalezy przed
rozpoczeciem pomiaréw napetni¢ woda poprzez wbudowane w bloki zaworéw 5-droznych zawory
wydmuchowe.
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Para \ A //

1 Sonda
2 Gltowica kompaktowa
D%<8o ":5 E]: BM 3 Przewdd parowy
4 Przytgcze przewodu pomiarowego
5 Pierwsze zamkniecie
- - 6 Zawory cisnienia aktywnego
9 7 Zawor wyréwnawczy
: - 8 Zawory wydmuchowe
9 Przetwornik pomiarowy
10 Przewdd cisnienia aktywnego

Rysunek 17: Rozmieszczenie sond parowych wykorzystywanych do pomiaréw

Schemat rozmieszczenia sond pomiarowych przedstawia takze typowe orurowanie i rozmieszczenie zaworow
zamykajacych pomiedzy sondg a przetwornikiem pomiaru réznicy cisnied. W rzeczywistosci kombinacje
zawordw 6, 7, 8 zintegrowano w blokach zaworéw wielokrotnych. Ze wzgledu na koszty czesto rezygnuje sie z
zaworow wydmuchowych. W takiej sytuacji kombinacja zawordow 6a, 6b, 7 jest zastepowana blokiem zaworéw
3-droznych. Jezeli dodatkowo potrzebne sg zawory wydmuchowe 8a, 8b, wéwczas wykorzystuje sie blok
zaworow 5-droznych.

Celem ochrony przetwornika pomiarowego przed przecigzeniem termicznym nalezy zagwarantowac, aby
gorgca para nie trafiata bezposrednio do komérki pomiarowej. Gwarantuje sie to przez tzw. odbieralniki
kondensatu. Przetwornik pomiarowy generalnie umieszcza sie ponizej sondy, w odpowiedniej odlegtosci od
niej.

6.2. Rozpoczecie pomiaru dla pary

Przed rozpoczeciem pomiardow nalezy upewnic sie, iz wszystkie potgczenia sg szczelne oraz przewody
impulsowe i odwadniacze sg napetnione.

Jezeli wykorzystuje sie blok zawordw 5-droznych, wéwczas do napetniania mozna wykorzysta¢ zawory
wydmuchowe. Nalezy przy tym najpierw zamkngac¢ zawory prowadzgce do przetwornika pomiarowego.
Napetnianie jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy cisnienie wody bedzie wyzsze niz cisnienie pary, gdyz w
przeciwnym wypadku para moze sie wydostawac na zewnatrz. Dlatego napetnienie nalezy z reguty
przeprowadzac, gdy przewdd parowy nie jest pod ciSnieniem. Napetnianie jest mozliwe tylko wtedy, gdy
ewentualnie wystepujaca pierwsza blokada jest otwarta.

W przypadku sond parowych z zamontowanym oddzielnie przetwornikiem pomiaru réznicy ci$nien do
napetniania mozna alternatywnie wykorzystac¢ takze pojawiajgce sie skropliny. Ta metoda jest jednak bardzo
czasochtonna. Tu po zakonczeniu prac montazowych najpierw zamyka sie wszystkie zawory. Skropliny zbiera sie
do naczynia na skropliny. Po pewnym czasie otwiera sie pierwsze zawory i kondensat sptywa do przewodow
impulsowych. Nastepnie otwiera sie zawory ci$nienia aktywnego na bloku zawordéw i schtodzone skropliny
dostajg sie do komérki pomiarowej. Po napetnieniu naczyn na skropliny mozna wyregulowac punkty zerowe (w
tym celu najpierw zamyka sie zawory ciSnienia aktywnego, a nastepnie otwiera sie zawor wyréwnawczy) i
dokona¢ pomiaru.
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7. Cechy charakterystyczne sond FASTLOK

Zalety i obszary zastosowania sond FASTLOK

Sondy FASTLOK stosuje sie, gdy zachodzi potrzeba zagwarantowania mozliwosci montazu i demontazu sond
podczas pracy. Celem dostosowania do danych procesu dostepne sg rézne wersje sond FASTLOK: sonda
FASTLOK-L bez zabezpieczen przed wysunieciem sondy; sonda FASTLOK-S z tarncuchem zabezpieczajacym,
sonda FASTLOK-N z wrzecionem. Generalnie istnieje mozliwos¢ wykonania sond az do stopnia cisnieniowego
PN63.

Sondy FASTLOK-L bez mechanizmu
wyciggania (PN2)

Sondy FASTLOK-S z
zabezpieczeniem przed
wycigganiem (max. PN6)

Sondy FASTLOK-N z prostym
mechanizmem do wyciggania (max.
PN16)

Najprostsza spos$rod wszystkich sond FASTLOK
ma szeroki zakres zastosowan jako sonda
standardowa, mianowicie wszedzie tam, gdzie
pomiaru dokonuje sie w zakresie ci$nienia
otoczenia lub przy nieco wyzszym, wzgl. nieco
nizszym ci$nieniu w nietrujgcych mediach
gazowych. Tutaj sonda ci$nienia aktywnego w
praktyce moze by¢ bez problemu wyciggana z
przewodu procesowego bez specjalnego
mechanizmu do wyciggania. Blokada wstepna
jest realizowana przy pomocy zaworu kulowego
przedstawionego na ilustracji bezposrednio na
przewodzie rurowym. Szczegdlnie praktyczne
jest potaczenie sond FASTLOK L z
przymocowanym bezposrednio do ptyty
kotnierzowej przetwornikiem pomiaru réznic
cisnienia lub elastycznymi wezami jako przewdd
ci$nienia aktywnego; tutaj caty uktad mozna
przesuwac bez dodatkowych prac
demontazowych.

Typ FASTLOK-L dostepny jest dla profili ,,10“ i
222",

Typ FASTLOK-S jest wykorzystywany, gdy
konieczne jest uszczelnienie przewodu oraz
zabezpieczenie sondy podczas czynnosci
montazowych (demontazu) (czyli np. w
przewodach do ttoczenia wody lub
sprezonego powietrza), gdzie na krétko bez
zagrozen sita miesni ludzkich jest
wystarczajgca do utrzymania ci$nienia w
przewodzie. Przewdd rurowy w odréznieniu
od typu L jest zamykany przed catkowitym
wyciggnieciem sondy z przyrzadu
montazowego. W ten sposob wycieka tylko
medium zawarte w przyrzadzie (Sluza).

Sondy SDF typu FASTLOK-N nadajg sie do
bezpiecznego montazu i demontazu przez
jedna osobe przy wyzszych cisnieniach (max.
PN16, 150 Ibs). Mechanizm montazu i
demontazu pomaga w kontrolowanym
(de)montazu dzieki dziatajagcemu przez caty
czas samozabezpieczeniu az po zamkniecie
przewodu rurowego i catkowity demontaz.
Przy pomocy zaworéw umieszczonych na
przetworniku pomiarowym lub pierwszym
uktadzie odcinajacym przed catkowitym
demontazem sondy mozna zredukowacé
cisnienie resztkowe zgromadzone w
urzadzeniu montazowym.

Sondy FASTLOK-N sg standardowo
wyposazone w korbe reczng do uruchamiania
mechanizmu montazowego.

Gtowica
przytaczenio-wa ze
ztaczkg wezowa

Rura ze $luzg z
uszczelnieniem dtawnicy

tancuch zabezieczajacy

Rura ze $luzg z
uszczelnieniem dtawnicy

Wrzeciono
Ztgczka z zabezieczajgce
Ty, pierécieniem S ko d cani
oy zacinajacym awor kulowy do zamykania .
/ jacy przewodu rurowego ZI?WQr kulowy go
Zawor kulowy zamykania I:Lng\xg g
| odcinajacy ey g
| Ztaczka _,."f
I\_\_H przyspawana f
s |_
.,
K"\-\.
.h\"'-\,
FASTLOK L FASTLOK S FASTLOK N

Tabela 9: Przeglad typow konstrukcji sond FASTLOK

Uruchomienie sond FASTLOK odbywa sie tak samo jak opisane powyzej uruchomienie sond standardowych!!!
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8. Rozwigzywanie problemow

Poz. | Opis btedu Moizliwa przyczyna
Sonda
1 Brak lub zbyt mata réznica cisnien - Sonda nie jest zamontowana zgodnie z kierunkiem przeptywu
- Pomylone przytacza aktywne pomiedzy sondg a przetwornikiem
pomiarowym (patrz str. 9) (strona sondy po stronie doptywu nie jest
pofaczona z komorg ,,+” przetwornika pomiarowego a strona sondy po
stronie wyptywu nie jest potgczona z komora ,,-” przetwornika
pomiarowego)
- Pierwsza blokada ,+” i/lub strona ,,-” nie jest otwarta
- Nie jest zamkniety zawdr wyréwnawczy
- Nieszczelnosci w uktadzie rur cisnienia roboczego
- Otwory sond pozatykane
- Zbyt krétki odcinek wlotowy i wylotowy (patrz str. 7)
- Pecherzyki powietrzne w gtowicy sondy / przewodzie ci$nienia
roboczego, wzgl. przetworniku pomiarowym (patrz takze poz. 3/ w
przypadku pomiardw dla pary i cieczy)
- Powstawanie skroplin w gtowicy sondy / przewodzie ci$nienia
roboczego, wzgl. przetworniku pomiarowym (patrz takze poz. 4 / w
przypadku pomiaru dla gazu)
- Sonda niekompletna z wszystkimi otworami w swobodnym przekroju
przez rure (patrz str. 15)
- Naczynia na skropliny, wzgl. odbieralniki skroplin nie sg ustawione na
te samg wysokos¢ (rézne wysokosci stupow skroplin, patrz str. 20, tylko
w przypadku pomiaru dla pary)
2 Przekroczenie zakresu - Zbyt krétki odcinek wlotowy i wylotowy (patrz str. 7)
pomiarowego
- Pierwsza blokada w przewodzie ci$nienia roboczego po stronie ,,-” nie
jest otwarta
- Otwory sond pozatykane
- Sonda niekompletna z wszystkimi otworami w swobodnym przekroju
przez rure (patrz str. 15)
- Naczynia na skropliny, wzgl. odbieralniki skroplin nie sg ustawione na
te sama wysokos¢ (rézne wysokosci stupdw skroplin, patrz str. 20, tylko
w przypadku pomiaru dla pary)
3 Pecherzyki powietrza w - Nieprawidtowy montaz sondy cisnienia spietrzania lub przetwornika
sondzie/przewodzie cisnienia pomiarowego (patrz str. 9)
roboczego i/lub przetworniku
pomiarowym
(w przypadku pomiaru dla cieczy)
- Nieprawidtowe odpowietrzanie (patrz instrukcja obstugi przetwornika
pomiaru réznicy cisnien)
- Przewody ci$nienia roboczego utozone bez spadku (patrz str. 20, w
przypadku pomiardw dla pary i cieczy)
- Przetwornik pomiarowy nie jest zainstalowany pod sondg (patrz str. 20,
w przypadku pomiaréw dla pary i cieczy)
4 Pojawianie sie skroplin w - Nieprawidtowy montaz sondy cis$nienia spietrzania (patrz str. 9)
sondzie/przewodzie cisnienia
roboczego i/lub przetworniku
pomiarowym
(w przypadku pomiardéw dla gazu)
Przetwornik pomiaru réznicy
ci$nien
5 Brak, wzgl. nieprawidtowy sygnat - Nieprawidtowy montaz przetwornika pomiarowego (patrz instrukcja
wyjsciowy obstugi przetwornika pomiaru réznicy cisnien)
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- Nieprawidtowe okablowanie przetwornika pomiarowego (patrz
instrukcja obstugi przetwornika pomiarowego)
- Nie wprowadzono prawidtowych parametréw dla przetwornika
pomiarowego (patrz obliczanie cisnienia oddziatujgcego na sonde
przeptywowa)
- Nie wyréwnano punktéw zerowych dla przetwornikéw pomiarowych
(patrz strona 20)
- Do komdrek pomiarowych dochodzg gorace skropliny/para

(tylko w przypadku pomiardw dla pary)

Oczywiscie powyzsza lista nie jest kompletna. W przypadku pojawiania sie btedéw nieuwzglednionych na
powyzszej liscie, prosimy o bezposredni kontakt z naszym zaktadem.
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Konformitatserklarung
Declaration of Conformity
Déclaration de conformité

Wir, die Firma
We, the company

Nous, la société

S.K.l. Schlegel und Kremer Industrieautomation GmbH
Hanns-Martin-Schleyer-Strale 22, 41199 Monchengladbach, Germany

erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
declare with full responsibility that the product
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit

Durchflusssonde
Flow sensor SDF / TDC
Sonde de débit

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit folgender Richtlinie und Norm iibereinstimmt:
which this declaration applies to, suits directive and standard:
qui fait objet de cette déclaration, est conforme a la directive et norme:

Richtlinie/Directive/Directive Norm/Standard/Norme
Druckgeraterichtlinie EN13480

2014/68/EU Pressure Equipment Derective
Directive équipments sous pression

Bei maximalem Betriebsdruck unter 0,5 bar in Anlehnung an Art. 4.3 der Richtlinie 2014/68/EU.
Since the maximum operating pressure is below 0,5 bar similar to article 4 (3) of directive 2014/68/EU.

En cas de pression de service maximale inférieures & 0,5 bar, en référence a l'article 4 (3) de la directive 2014/68/EU.

Die Kennzeichnung des Geréts enthélt folgende Angabe:
The equipment name plates contain the following information:
La plaque signalétique de I'eugipement contient,

Kennzeichnung/Marking/Repéres

Richtlinie Konformitatsbewertung Kategorie Benannte Stelle Nr. + Kategorie
Directive Assessment Category Notified Body No. + Category
Directive Evaluation de conformité Catégorie Organisme notifié Nr. + Catégorie

Art. 4.3 Art. 4.3 n. a. n. a. n. a.

Mod. A | n. a. JK1
2014/68/EU - C €

Mod. D1 [ TUV Rheinland C€ 0035/K2

Mod. H 1l TUV Rheinland C€ 0035/K3

r 0f
[ //g__

Monchengladbach, den 26.07.2016

(Gerald Papperitz, QMB)
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S.K.l. Schlegel & Kremer Industrieautomation GmbH

Postfach 41 01 31

D 41241 Monchengladbach
Hanns-Martin-Schleyer-Str. 22
D 41199 Monchengladbach

Telefon: ++49 (0)2166-62317-0
Web: www.ski-gmbh.com
e-mail: info@ski-gmbh.com

Znaki towarowe i logo sg wtasnoscig ich posiadaczy
Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian technicznych. Na rysunkach mogg by¢ przedstawione

opcje
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