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ROZPAKOWYWANIE

Urzadzenie rozpakowac ostroznie. Nalezy upewni¢ sie, ze
wszystkie elementy zostaty wyjete z pianki zabezpieczajace;j.
Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem uszkodzen.
Sprawdzi¢ zawarto$¢ opakowan pod kgtem zgodnosci z
zamowieniem. Sprawdzi¢ i zapisa¢ numer seryjny urzadzenia
aby moc podac go w przypadku pdzniejszego zamawiania
czesci zamiennych.

Urzadzenia spetniajg wymagania nastepujgcych dyrektyw

i norm:

1.

Dyrektywa EMC: 2014/30/EU. Urzadzenia przeszly
testy zgodnos$ci z normami 61326:1997 + A1 + A2.

Dyrektywa 94/9/WE dotyczaca sprzetu i systeméw
ochronnych przeznaczonych do uzytku w strefach
zagrozonych wybuchem. Numer certyfikatu
ISSePO8ATEX021X (urzadzenia iskrobezpieczne Ex
i) lub ISSePO1ATEX018 (urzgdzenia ognioszczelne
Ex d).

Dyrektywa PED 97/23/WE (dyrektywa urzgdzen
cisnieniowych). Akcesoria bezpieczenstwa zgodnie
z kategoria IV, modut H1

Modele montowane od géry

Po rozpakowaniu obejrze¢ wszystkie elementy, aby
sprawdzi¢, czy nie ulegly uszkodzeniu podczas transportu.
Nalezy uwaza¢, aby podczas rozpakowywania lub montazu
nie wygig¢ trzonu ptywaka lub rury ostonowe;j.

/ Tabliczka znamionowa
przetwornika:

- numer czesci

- nr seryjny

- temperatura/ci$nienie

- zatwierdzenia

Modele z komorami

Na czas transportu ptywak jest zabezpieczony w komorze
pasami i drutami. Zabezpieczenia te nalezy wyjaé przez
dolne przytgcze komory przed montazem. Przyrzad nalezy
sprawdzi¢ w taki sam sposob, jak urzgdzenia do montazu od

gory.

OSTRZEZENIE: W przypadku ponownego przewozenia
do innego miejsca, nalezy ponownie zabezpieczy¢ nurnik
przy uzyciu tego samego kompletu paséw i drutow.

WARUNKI BEZPIECZNEGO STOSOWANIA ATEX EX |

Urzadzenia oznaczone jako kategorii 1, uzyte w strefie zagrozenia wybuchem wymagajacej tej kategorii urzadzenia muszg
by¢ zamontowane w taki sposdb, aby nawet w przypadku incydentalnych przypadkéw, aluminiowa obudowa nie byta zrédtem
zaptonu w wyniku uderzenia lub tarcia.

ZASADA DZIALANIA

Poziom

Zmiana poziomu dziata poprzez sprezyne zakresowg na ktérej
zawieszony jest nurnik, powodujgc pionowy ruch rdzenia
réznicowego przetwornika zmiennego przesuniecia
liniowego (LVDT). Rura ostonowa petni role bariery statycznej
izolujgcej LVDT od medium w procesie. Zmiana potozenia rdzenia
spowodowana zmiang poziomu powoduje, indukowanie pradéw
we wtérnych uzwojeniach LVDT. Sygnaly te przetwarzane sg
w obwodzie elektronicznym na sygnat wyjsciowy urzadzenia.

w  $rodku

Rozdziat faz

<«€—————————— Przetwornik LVDT

Trzpien LVDT

Modut elektroniki
z wyswietlaczem
i trzema klawiszami

Rura ostonowa

E3 Modulevel potrafi mierzyé rozdziat faz dwdch niemieszajgcych 7
sie cieczy o roznych gestosciach. Kazde urzadzenie produkowane ]
jest indywidualnie z nurnikiem skonstruowanym specjalnie pod
konkretng aplikacje klienta. Pozwala to wykrywac poziom rozdziatu 10
faz lub warstwy emulsji i zamienia¢ go na stabilny sygnat wyjsciowy.
W celu doboru E3 do aplikacji rozdziatu faz nalezy skontaktowa¢ sie
z producentem. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze do poprawnego pomiaru
rozdziatu faz caly nurnik musi by¢ zawsze zanurzony w cieczy.

Gestos¢

TV

777 ¥

Sprezyna zakresowa

Ostona sprezyny

Nurnik

Komora bocznikowa

E3 Modulevel ma takze mozliwos¢ Sledzenia zmian gestosci cieczy
w znanym zakresie gestosci i zmiane na stabilny sygnat wyjsciowy.
Zmiana gestosci cieczy powoduje, ze masa cieczy wypierana

jest przez specjalnie skonstruowany ptywak. Zmiana sity wyporu
dziatajgcej na nurnik powoduje ruch rdzenia LVDT, ktéry jest
niezbedny do konwersji zamiany gestosci na sygnat wyjsciowy.




MONTAZ

zalecane odpowietrzenie
kalibracyjne

Makg. 1°

Aby ustawi¢ gtowice
w oczekiwanej pozycji
odkre¢ wkrety blokujace.

Po ustawieniu zablokuj je
Zawsze ponownie.

Klucz imbusowy 1/8”

zalecane zawory
odcinajgce

stosowac rure ostonowg
w przypadku wzburzonej
powierzchni / turbulencji

Przetwornik

Nasungc ostroznie
glowice na uwazajgc
zeby nie wygig¢
trzpienia. Wygiecie
powoduje trwate
uszkodzenie.

Rura ostonowa /




PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Przycisk kontrolny
petli pradowej (tylko
dla wersji HART)

Zaciski zasilania + / -

OSTRZEZENIE:
Odiacz zasilanie przed rozpoczeciem
podtaczania przewodéw do urzagdzenia

O

Przewdd ekranowania
podtgczy¢ do zielonej
$ruby uziemienia
(rezystancja do
uziemienia musi by¢ <1
Ohm)

O

Uzywaj certyfikowanych
ognioszczelnych
dtawikéw i kabla do
strefy zagrozonej
wybuchem

Zalecany standardowo
ekranowany kabel

skretny
Miejscowy amperomierz
klienta
Ex Ex Ex
El BN = = = = = = = =N = I I B I I I B B B B = . -
strefa strefa strefa
niezagrozona niezagrozona niezagrozona

rd

i bt i R B

B o e

WAZNE:

Analogowe Wejscie/Wyjscie

lub

Cyfrowe Wejscie/Wyjscie
(tylko dla urzadzen z HART,

Bariera galwaniczna

(tylko w obwodach iskrobezpiecznych Ex i):
ATEX: max 28,4 VDC @ 94 mA

FM: 28,4 VDC @ 140 mA

Foundation Fieldbus: maks. 17,5 VDC @ 380 mA

):\L

Nie podtgcza¢ ekranu

Przewdd ekranowania powinien by¢ uziemiony tylko po jednej stronie. Zalecane jest podtaczanie ekranu do uziemienia
na obiekcie (po stronie przetwornika — jak pokazano wyzej) ale dozwolone jest rowniez podigczanie w sterowni.

Podtaczenie elektryczne wersji z oddalong obudowag elektroniki

Listwa zaciskowa
obudowy lokalnej

Obudowa lokalna zaciskow
i przetwornika LVDT

Listwa zaciskowa obudowy

oddalonej

Przewo6d ekranowania podtaczy¢ do
zielonej $ruby uziemienia - podigczy¢
tylko z jednej strony —

@

4] [51[6]

Dopasuj numery przewodoéw
do numeréw na listwie
zaciskowej

1 - biaty
2 - czarny

3 - zielony
4 - czarny

5 - czerwony
6 -czarny

o]
1T

Obudowa lokalna zaciskéw
i przetwornika LVDT

123456




KONFIGURACJA

WAZNE: Jesli urzadzenie podiaczono do certyfikowanej bariery, iskrobezpieczny modut elektroniki E3 Modulevel
pozwala na zdjecie pokrywy kiedy urzadzenie jest zasilane, nawet jesli strefa jest zagrozona wybuchem.

2 wierszowy — 8 znakowy LCD
Domyslnie wyswietla cyklicznie,
co 5 sekund:

Stan <STATUS>

Poziom <LEVEL>

Wyjscie w % <% OUTPUT>
Petla <LOOP>

Przyciski Goéra / Dét
i Zatwierdzenie

WAZNE: Przetwornik E3 Modulevel moze byé skonfigurowany ,,w reku”
bez zamontowanego modutu nurnika. Aby przeprowadzi¢ konfiguracje
nalezy zignorowa¢ komunikat <No Level Signal>/ <STATUS SecFItHi>
podczas uruchomienia.

Wyswietlane Objasnienie
Units! Ostatni znak w pierwszym wierszu wyswietlacza zmieni sie na ,!”. Ten znak
S Weisnij «! potwierdza, ze wartosci/kategorie w drugiej linii moga by¢ modyfikowane

am poprzez przyciski T i |

Units! * Przewing¢ dostepne kategorie lub zwiekszy¢/zmniejszy¢ wartosci w

: Weisnij | lub T drugiej linii wyswietlacza za pomocg przyciskow T i |

cm » Zaakceptowac wybrane wartosci/kategorie przyciskiem

Units!
cm Weisnij T lub | Przewija pozycje menu |

Zabezpieczenie hastem

Wyswietlane Objasnienie

Ustawienie fabryczne
Ent Pass Wyswietlacz wyswietla "0" Dane n!e s4
o} zabezpieczone
Wecisnij + Ostatni znak zmieni sig na ,!”. Wprowadz indywidualne hasto za
pomocy | i T (dowolna warto$¢ z zakresu 1 do 255). o
Wcisnij«! aby zatwierdzic. Ustawianie hasta
Ent Pass! o 5
1 Wci$nij « aby wprowadzi¢ stare hasto.
Wciénij « Ostatni znak zmieni sie na ,!” ]
Wprowadz nowe hasto za pomocg | i T(dowolna warto$¢ migdzy 1 Zmiana hasta
a 255). Wcisnij«! aby zatwierdzic.
New Pass Wyswietlacz wskazuje zaszyfrowang wartosé. Wprowadz hasto lub skontaktuj si¢  Dane sg zabezpieczone
409 6 z firmg Magnetrol aby je odzyskac¢ jesli jest to konieczne przez obecne hasto

UWAGA: Zabezpieczenie hastem jest aktywowane po 5 minutach bezczynnosci przyciskow.




MENU KONFIGURACYJNE - POZIOM

WAZNE:

Urzadzenie jest wstepnie skalibrowane w fabryce. Sygnat 4 mA odpowiada dolnej (w pozycji zawieszonej) a 20 mA odpowiada
gornej czesci nurnika. Jesli te ustawienia sg zgodne z wymaganymi, wystarczy wprowadzi¢ gestos¢ w danej temperaturze
roboczej <Proc SG> oraz temperature roboczg <Oper Temp>.

Kalibracja z wykorzystaniem zanurzenia nurnika w cieczy jest wymagana je$li istnieje potrzeba przeprowadzenia symulaciji
poziomu w zakresie 4-20 mA. W tym przypadku nie nalezy wykorzystywaé funkcji <set 4mA> oraz <set 20 mA> ale uzy¢ funkcje
<Capture 4 mA> i <Capture 20 mA>.

UWAGA: W przypadku wymiany gtowicy elektroniki na nowa lub ponownej kalibracji urzadzenia z nowymi czesciami
zamiennymi nalezy postepowac¢ wg procedury kalibracji uzytkownika (patrz str. 18)

Wyswietlane

Akcja

Objasnienie

**Sf:‘f:f: Domysine wartosci przetwornika zmieniajg sie cyklicznie co 5
o 1 *%0utput® Napis na wyswietlaczu sekund. Stan <Status>, Poziom <Level>, Wyjscie % <% Output>
g *Loop* oraz Petla <Loop>
S . . .
‘N 2 Level Napis na wyéwietlaczu Przetwornik wyswietla poziom w wybranych jednostkach
© XX.X inzynierskich
2
o 0
ﬁ 3 Ag)‘:tfo/m Napis na wyswietlaczu Przetwornik wskazuje % wyjscia pomiarowego z zakresu 20 mA
£ .
; 4 Loop Napis na wyswietlaczu Przetwornik wskazuje wartos¢ pradu w petli pradowe;j
XX.XX MA
5 LvlUnits Wybierz jednostke pomiaru cm<cm>, m <m>, cale <inches> lub stopy <feet>
(select) poziomu
6 Proc SG Wprowadz gestos¢ medium Dostosowuije kalibracje fabryczng do rzeczywistej gestosci
X.XXX Sg dla temperatury roboczej procesu  medium
OperTemp Wprowadz temperature roboczag . . . .
7 XXX C procesu Dostosowuije kalibracje fabryczna do rzeczywistej temperatury
:E' Worowadz wartosé poziomu Odlegto$¢ w cm lub calach od konca nurnika az do poziomu 4 mA
© 8 Set 4mA prowadz p (0%). W przypadku ustawienia funkciji offset odnie$ sig do rysunku
= XXX.X odpowiadajgcg 4 mA L B
3 na odpowiedniej stronie.
(=2}
E S A Worowads wartosé poziomu Odlegtos¢ w cm lub calach od konca nurnika az do poziomu 20
o 9 et 2o0m prow . P mA (100%). W przypadku ustawienia funkc;ji offset odnie$ sie do
~ XXX.X odpowiadajgcg 20 mA . .
rysunku na odpowiedniej stronie.
[
§ Korekta punktu referencyjnego gdy warto$ci wprowadzone
© 10 Lvl Ofst Wprowad wartosé offset wzgledem konca. p’fywa!ka nie s3 wyg(?dne W uzyciu. Pupkt
- XXX.X referencyjny moze znajdowac sie zaréwno ponizej nurnika (offset
= dodatni) lub na nurniku (offset ujemny).
Wspétczynnik ttumienia (1-45 sekund) moze zosta¢ wykorzystany
1 Damping Wprowadz wspoétczynnik w celu stabilizacji wyswietlanego przebiegu poziomu lub wartosci
XX sec ttumienia sygnatu na wyjsciu spowodowanego turbulentnymi warunkami
procesu
Wybierz < 3,6 mA>, <22 mA> lub <HOLD>, aby zamrozi¢ ostatnig
12 Fault Wybierz warto$¢ sygnatu mAdla  warto$¢. W przypadku btedu w petli sygnat wskaze rodzaj btedu -
(Select) btedu 3,6 mA jesli wykryty prad w petli bedzie zbyt niski lub 22 mA jesli

wykryty prad w petli bedzie zbyt wysoki.

= Procedura kalibracji z zanurzeniem ptywaka w cieczy — patrz strona 14 i 15



MENU KONFIGURACYJNE - POZIOM

Wyswietlane Akcja Objasnienie
13 Poll Adr Wprowadz nr HART ID Wybierz a'dress HART (0-15). Wprowadz 0 dla pojedynczego
XX przetwornika
14 Trim Lvl Wprowadz wartosc by Umozliwia kompensacje dla statej odchytki poziomu
XX.X skorygowac¢ odczyt poziomu
- Podtgcz amperomierz do wyjscia. Jesli sygnat wyjsciowy nie jest
15 Trim 4 Korekcja sygnatu 4 mA réwny 4.0 mA nalezy ustawi¢ warto$é¢ na wyswietlaczu tak aby
XXXX byta ona réwna 4,00 mA
- Podtgcz amperomierz do wyjscia. Jesli sygnat wyjsciowy nie jest
16 Trim 20 Korekcja sygnatu 20 mA réwny 20,0 mA nalezy ustawi¢ wartos$¢ na wyswietlaczu tak aby
XXXX byta ona réwna 20,00 mA
17 Loop Tst Wprowadz warto$¢ sygnatu Ustaw sygnat wyjsciowy mA na wybrang wartos$¢ by
XX.X MA wyjsciowego w mA przeprowadzi¢ test petli prgdowej
Przypisz poziom cieczy dla
— sygnatu 4 mA.
Ty 18 Capture Wecisnij + by wejs¢ w tryb Reczne ustawienie sygnatu wyjsciowego na 4 mA: nurnik
© 4.00 mA ustawien recznych. W pozycji zawieszonej lub poziom na najnizszym poziomie.
=] Wcisnij rownoczesnie T i «! by
f__” zatwierdzi¢ poziom.
c . . .
o Przypisz poziom cieczy dla
= sygnatu 20 mA.
i Wcisnij « by wej$¢ w tryb
g ustawien recznych. Reczne ustawienie sygnatu wyjsciowego na 20 mA. Jesli nie
© Wcisnij rownoczesnie T i «d by  jest mozliwe doprowadzenie poziomu do maksymalnego nalezy
= Capture zatwierdzi¢ poziom. doprowadzi¢ go do maksymalnego mozliwego do uzyskania
; 19 20.00 MA Uwaga: w przypadku gdy (powinien odpowiadac sygnatowi minimum 8 mA). Nastepnie
nie mozna osiggngc petne;j podtgczy¢é amperomierz i wyregulowaé prad w petli prgdowe;j
rozpietosci zakresu, nalezy za pomoca przyciskow (strzatki géra i dot) by dopasowac go do
dopasowac odczyt wartosci obliczonej warto$ci mA aktualnego poziomu
pradowej w petli do aktualnego
poziomu (patrz objasnienie po
prawej)
20 New Pass Wprowadzenie nowego hasa Uzyj klawiszy strzatek by ustawi¢ wymagang warto$¢. Wartosci
XXX od 0 do 255
21 Language Wybér jezyka menu Wybierz <English>, <Francais>, <Deutsch> lub <Espagnol>
22 E3 ModHT Brak, nie ustawia¢ Ustawienie fabryczne. <Ver> odpowiada wersji oprogramowania
Ver xx.xX
23 DispFact Zaawansowana diagnostyka Patrz str 17
(select)
Offset
brak offset dodatni offset ujemny
offset =0 cm offset =10 cm offset = -15 cm
100% 20mA | 75¢cm 20mA | 85cm |—r 20mA 60cm
75cm
0% 4 mA 15cm 4mA 25cm 4 mA 0cm
15cm
ZEOEnTJ'_'_'_'_'"" ““““““““““ FHFE- -




MENU KONFIGURACYJNE - ROZDZIAL FAZ

WAZNE:

Urzadzenie jest wstepnie skalibrowane w fabryce. Sygnat 4 mA odpowiada dolnej (w pozycji zawieszonej) a 20 mA gornej
czesci nurnika. Jesli te ustawienia sg zgodne z wymaganymi, wystarczy wprowadzi¢ - temperature roboczg <OperTemp>.
Nurnik jest zaprojektowany i wykonany pod konkretng aplikacje i nie jest potrzebne wprowadzanie gestosci.

Kalibracja z wykorzystaniem zanurzenia nurnika w cieczy jest wymagana je$li istnieje potrzeba przeprowadzenia symulaciji
poziomu w zakresie 4-20 mA. W tym przypadku nie nalezy wykorzystywaé funkcji <set 4mA> oraz <set 20 mA> ale uzy¢ funkcje
<Capture 4 mA> i <Capture 20 mA>. Poprawny sygnat wyjsciowy przyjmuje brak zmiany w poziomie lub nurniku przez caty czas
catkowitego zanurzenia w poziomie cieczy (min. 50 mm (2”)). Szczegdtowe wytyczne na stronie 14.

UWAGA: W przypadku wymiany gtowicy elektroniki na nowa lub ponownej kalibracji urzadzenia z nowymi czesciami
zamiennymi nalezy postepowac¢ wg procedury kalibracji uzytkownika (patrz str. 18)

Wyswietlane

*Status*

Akcja

Objasnienie

Domysine wartosci przetwornika zmieniajg sie cyklicznie co 5

10

8 1 f%tf;iii Napis na wyswietlaczu sekund. Stan <Status>, Poziom rozdziatu faz <IfcLevel>, Wyjscie
c *Loop* % <% Output> oraz Petla <Loop>
=
N 2 IfcLevel Napis na wyéwietlaczu Przetwornlk \‘Ny.sw!etla pozmm rozdziatu faz w wybranych
© XX.X jednostkach inzynierskich
2@
($) 9
= 3 /’OUtPOUt Napis na wyswietlaczu Przetwornik wskazuje % wyjscia pomiarowego z zakresu 20 mA
© XX.X%
et
= 4 Loop Napis na wyswietlaczu Przetwornik wskazuje warto$¢ pradu w petli pradowe;j
XX. XX MA
5 LvlUnits Wybierz jednostke pomiaru cm<cm>, m <m>, cale <inches> lub stopy <feet>
(select) poziomu
OperTemp Wprowadz temperature robocza . . . .
6 XXX C procesu Dostosowuje kalibracje fabryczng do rzeczywistej temperatury
Worowadz wartosé poziomu Odlegtos¢ w cm lub calach od konca nurnika az do poziomu 4 mA
— 7 Set 4mA P o p (0%). W przypadku ustawienia funkcji offset odnie$ sie do rysunku
= XXX.X odpowiadajgcg 4 mA L .
g na odpowiedniej stronie.
S
3 Worowadz wartosé poziomu Odlegto$¢ w cm lub calach od konca nurnika az do poziomu 20
2 8 Set 20mA prowadz P mA (100%). W przypadku ustawienia funkcji offset odnie$ sie do
Y= XXX.X odpowiadajacg 20 mA S .
g rysunku na odpowiedniej stronie.
i Korekta punktu referencyjnego gdy wartosci wprowadzone
5 9 Lvl Ofst Wprowads wartosé offset wzgledem koncq p%yqua nle’ sq Wygc?dne w UZ.)./CI.U. Pupkt
i~ XXX.X referencyjny moze znajdowac sie zarébwno ponizej nurnika
g (offset dodatni) lub na nurniku (offset ujemny).
; Wspétczynnik ttumienia (1-45 sekund) moze zosta¢ wykorzystany
10 Damping Wprowadz wspotczynnik w celu stabilizacji wyswietlanego przebiegu poziomu lub warto$ci
XX sec ttumienia sygnatu na wyjsciu spowodowanego turbulentnymi warunkami
procesu
Wybierz < 3,6 mA>, <22 mA> lub <HOLD>, aby zamrozi¢ ostatnig
1 Fault Wybierz warto$¢ sygnatu mAdla  warto$¢. W przypadku btedu w petli sygnat wskaze rodzaj btedu -
(Select) btedu 3,6 mA jesli wykryty prad w petli bedzie zbyt niski lub 22 mA jesli

wykryty prad w petli bedzie zbyt wysoki.

= Procedura kalibracji z zanurzeniem ptywaka w cieczy — patrz strona 14 i 15



MENU KONFIGURACYJNE - ROZDZIAL FAZ

Wyswietlane Akcja Objasnienie
12 Poll Adr Wprowadz nr HART ID Wybierz a'dress HART (0-15). Wprowadz 0 dla pojedynczego
XX przetwornika
13 Trim Lvl Wprowadz wartosc by Umozliwia kompensacje dla statej odchytki poziomu
XX.X skorygowac¢ odczyt poziomu
- Podtgcz amperomierz do wyjscia. Jesli sygnat wyjsciowy nie jest
14 Trim 4 Korekcja sygnatu 4 mA réwny 4.0 mA nalezy ustawi¢ warto$é¢ na wyswietlaczu tak aby
XXXX byta ona réwna 4,00 mA
- Podtgcz amperomierz do wyjscia. Jesli sygnat wyjsciowy nie jest
15 Trim 20 Korekcja sygnatu 20 mA réwny 20,0 mA nalezy ustawi¢ wartos$¢ na wyswietlaczu tak aby
XXXX byta ona réwna 20,00 mA
16 Loop Tst Wprowadz warto$¢ sygnatu Ustaw sygnat wyjsciowy mA na wybrang wartos$¢ by
XX.X MA wyjsciowego w mA przeprowadzi¢ test petli prgdowej
Przypisz poziom cieczy dla
— sygnatu 4 mA.
Ty 17 Capture Wecisnij + by wejs¢ w tryb Reczne ustawienie sygnatu wyjsciowego na 4 mA: nurnik
© 4.00 mA ustawien recznych. W pozycji zawieszonej lub poziom na najnizszym poziomie.
=] Wcisnij rownoczesnie T i «! by
f__” zatwierdzi¢ poziom.
c . . .
o Przypisz poziom cieczy dla
= sygnatu 20 mA.
i Wcisnij « by wej$¢ w tryb
g ustawien recznych. Reczne ustawienie sygnatu wyjsciowego na 20 mA. Jesli nie
© Wcisnij rownoczesnie T i «d by  jest mozliwe doprowadzenie poziomu do maksymalnego nalezy
= Capture zatwierdzi¢ poziom. doprowadzi¢ go do maksymalnego mozliwego do uzyskania
; 18 20.00 MA Uwaga: w przypadku gdy (powinien odpowiadac sygnatowi minimum 8 mA). Nastepnie
nie mozna osiggngc petne;j podtgczy¢é amperomierz i wyregulowaé prad w petli prgdowe;j
rozpietosci zakresu, nalezy za pomoca przyciskow (strzatki géra i dot) by dopasowac go do
dopasowac odczyt wartosci obliczonej warto$ci mA aktualnego poziomu
pradowej w petli do aktualnego
poziomu (patrz objasnienie po
prawej)
19 New Pass Wprowadzenie nowego hasa Uzyj klawiszy strzatek by ustawi¢ wymagang wartos¢. Wartosci
XXX od 0 do 255
20 Language Wybér jezyka menu Wybierz <English>, <Francais>, <Deutsch> lub <Espagnol>
21 5/3 ModHT Brak, nie ustawia¢ Ustawienie fabryczne. <Ver> odpowiada wersji oprogramowania
er XX.xx
22 DispFact Zaawansowana diagnostyka Patrz str 17
(select)
Offset
brak offset dodatni offset ujemny
offset =0 cm offset =10 cm offset = -15 cm
100% 20mA | 75¢cm 20mA | 85cm |—r 20mA 60cm
75cm
0% 4 mA 15cm 4mA 25cm 4 mA 0cm
15cm
ZEOEnTJ'_'_'_'_'"" ““““““““““ FHFE- -
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MENU KONFIGURACYJNE - GESTOSC

WAZNE:

Urzadzenie jest wstepnie skalibrowane w fabryce. Sygnat 4 mA odpowiada dolnej (w pozycji zawieszonej) a 20 mA gornej
czesci nurnika. Jesli te ustawienia sg zgodne z wymaganymi, wystarczy wprowadzi¢ - temperature roboczg <OperTemp>.
Nurnik jest zaprojektowany i wykonany pod konkretng aplikacje i nie jest potrzebne wprowadzanie gestosci.

Kalibracja z wykorzystaniem zanurzenia nurnika w cieczy jest wymagana je$li istnieje potrzeba przeprowadzenia symulaciji
poziomu w zakresie 4-20 mA. W tym przypadku nie nalezy wykorzystywaé funkcji <set 4mA> oraz <set 20 mA> ale uzy¢ funkcje
<Capture 4 mA> i <Capture 20 mA>. Poprawny sygnat wyjsciowy przyjmuje brak zmiany w poziomie lub nurniku przez caty czas
catkowitego zanurzenia w poziomie cieczy (min. 50 mm (2”)). Szczegdtowe wytyczne na stronie 14.

UWAGA: W przypadku wymiany gtowicy elektroniki na nowa lub ponownej kalibracji urzadzenia z nowymi czesciami
zamiennymi nalezy postepowac¢ wg procedury kalibracji uzytkownika (patrz str. 18)

W trakcie dziatania

Wyswietlane

*Status*
*SG*
*%0utput*
*Loop*

SpecGrav
X.XX sg

%0utput
XX.X%

Loop
XX.XX MA

Akcja

Napis na wyswietlaczu

Napis na wyswietlaczu

Napis na wyswietlaczu

Napis na wyswietlaczu

Objasnienie

Domysine wartosci przetwornika zmieniajg sie cyklicznie co 5
sekund. Stan <Status>, Gestos¢ <SG>, Wyjscie % <% Output>
oraz Petla <Loop>

Przetwornik wyswietla objeto$¢ rozdziatu faz lub poziom rozdziatu
faz w wybranych jednostkach inzynierskich (w zaleznosci od
wyboru w <Loop Ctrl>

Przetwornik wskazuje % wyjscia pomiarowego z zakresu 20 mA

Przetwornik wskazuje wartos¢ prgdu w petli prgdowej

W trakcie konfiguracji

OperTemp
xxx C

Set 4mA
XXX.X

Set 20mA
XXX.X

Damping
XX sec

Fault
(Select)

12

Wprowadz temperature roboczag
procesu

Wprowadz warto$¢ poziomu
odpowiadajgcg 4 mA

Wprowadz warto$¢ poziomu
odpowiadajgcg 20 mA

Wprowadz wspotczynnik
ttumienia

Wybierz warto$¢ sygnatu mA dla
btedu

Dostosowuje kalibracje fabryczng do rzeczywistej temperatury

Odlegto$¢ w cm lub calach od konca nurnika az do poziomu 4 mA
(0%). W przypadku ustawienia funkciji offset odnie$ sig do rysunku
na odpowiedniej stronie.

Odlegtos¢ w cm lub calach od konca nurnika az do poziomu 20
mA (100%). W przypadku ustawienia funkcji offset odnie$ sie do
rysunku na odpowiedniej stronie.

Wspétczynnik ttumienia (1-45 sekund) moze zosta¢ wykorzystany
w celu stabilizacji wyswietlanego przebiegu poziomu lub wartosci
sygnatu na wyjsciu spowodowanego turbulentnymi warunkami
procesu

Wybierz < 3,6 mA>, <22 mA> lub <HOLD>, aby zamrozi¢ ostatnig
warto$¢. W przypadku btedu w petli sygnat wskaze rodzaj btdu -
3,6 mA jesli wykryty prad w petli bedzie zbyt niski lub 22 mA jesli
wykryty prad w petli bedzie zbyt wysoki.

= Procedura kalibracji z zanurzeniem ptywaka w cieczy — patrz strona 14 i 15



W trakcie konfiguracji

MENU KONFIGURACYJNE - GESTOSC

Wyswietlane Akcja Objasnienie
10 Poll Adr Wprowadz nr HART ID Wybierz a'dres HART (0-15). Wprowadz 0 dla pojedynczego
XX przetwornika
11 Trim SG Wprowadz wartoscby =~ Umozliwia kompensacje dla statej odchytki gestosci
XX.X skorygowac¢ odczyt gestosci
- Podtgcz amperomierz do wyjscia. Jesli sygnat wyjsciowy nie jest
12 Trim 4 Korekcja sygnatu 4 mA réwny 4.0 mA nalezy ustawi¢ warto$é¢ na wyswietlaczu tak aby
XXXX byta ona réwna 4,00 mA
- Podtgcz amperomierz do wyjscia. Jesli sygnat wyjsciowy nie jest
13 Trim 20 Korekcja sygnatu 20 mA réwny 20,0 mA nalezy ustawi¢ wartos$¢ na wyswietlaczu tak aby
XXXX byta ona réwna 20,00 mA
14 Loop Tst Wprowadz warto$¢ sygnatu Ustaw sygnat wyjsciowy mA na wybrang wartos$¢ by
XX.X MA wyjsciowego w mA przeprowadzi¢ test petli prgdowej
Przypisz poziom cieczy dla
sygnatu 4 mA.
15 Capture Wecisnij + by wejs¢ w tryb Reczne ustawienie sygnatu wyjsciowego na 4 mA: nurnik w
4.00 mA ustawien recznych. pozycji zawieszonej lub poziom na najnizszym poziomie.
Wcisnij rownoczesnie T i «! by
zatwierdzi¢ poziom.
Przypisz poziom cieczy dla
sygnatu 20 mA.
Wcisnij « by wej$¢ w tryb
ustawien recznych. Reczne ustawienie sygnatu wyjsciowego na 20 mA. Jesli nie
Wcisnij rownoczesnie T i «d by  jest mozliwe doprowadzenie poziomu do maksymalnego nalezy
Capture zatwierdzi¢ poziom. doprowadzi¢ go do maksymalnego mozliwego do uzyskania
16 20.00 MA Uwaga: w przypadku gdy (powinien odpowiadac sygnatowi minimum 8 mA). Nastepnie
nie mozna osiggngc petne;j podtgczy¢é amperomierz i wyregulowaé prad w petli prgdowe;j
rozpietosci zakresu, nalezy za pomoca przyciskow (strzatki géra i dot) by dopasowac go do
dopasowac odczyt wartosci obliczonej warto$ci mA aktualnego poziomu
pradowej w petli do aktualnego
poziomu (patrz objasnienie po
prawej)
17 New Pass Wprowadzenie nowego hasa Uzyj klawiszy strzatek by ustawi¢ wymagang warto$¢. Wartosci
XXX od 0 do 255
18 Language Wybor jezyka menu Wybierz <English>, <Francais>, <Deutsch> lub <Espanol>
19 5/363 L\Axoxd)}zl)-(r Brak, nie ustawiac Ustawienie fabryczne. <Ver> odpowiada wersji oprogramowania
20 DispFact Zaawansowana diagnostyka Patrz str 17
(select)

min. 50 mm (2”)

<¢— Najwigksza gegstos¢ =20 mA

<¢—— Najmniejsza ggstos¢ =4 mA
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KALIBRACJA Z ZANURZENIEM NURNIKA W CIECZY

Pomiar poziomu bez mozliwosci napetnienia zbiornika do 100% zakresu

Kalibracja 4 mA (0% poziomu) Kalibracja 20 mA (100% poziomu)

Obniz poziom ponizej nurnika (w Podnie$ poziom najwyzej jak to mozliwe. Podtgcz
pozycji zawieszonej) lub do najnizszego amperomierz do punktéw testowych.

poziomu. Za pomoca klawiszy 1 i [ ustaw prad w petli.

Weisnij ! aby rozpocza¢ kalibracje. Przyktadowo. Przy napetnieniu do 50% poziomu na

wyijsciu jest 10 mA. Naciskaj klawisz T do momentu kiedy
amperomierz wskaze 12 mA:

(20mMA—-4mA)x50 % +4 mA=12mA

Weci$nij rownoczesnie T i «! aby
przypisa¢ poziom do wartosci 4 mA

powietrze / gazy

<4— 100% =20 mA

<4— 50%=12mA

<4— ustaw4 mA

ciecz procesowa

Pomiar rozdziatu faz z zanurzeniem w cieczach procesowych

Uwaga: Nurnik musi zawsze pozostawaé¢ w petni zanurzony, na co najmniej 50 mm ponizej lustra gérnej cieczy.

Kalibracja 4 mA (0% poziomu) Kalibracja 20 mA (100% poziomu)

Obniz poziom rozdziatu do najnizszego Podnies$ poziom rozdziatu do najwyzszego poziomu
poziomu. Weisnij «! aby rozpocza¢ kalibracje.

Wecisnij «! aby rozpoczaé kalibracje. Wocisnij rownoczesnie T i « aby przypisa¢ poziom do
Wocisnij rownoczesnie T i « aby wartosci 20 mA

przypisac¢ poziom do wartosci 4 mA

powietrze / gazy
B
fF———— —  ——3—— min.50mm (2”) gérna ciecz procesowa ——
- rozdziat faz —] — ustaw 20 mA
gorna ciecz
procesowa >
rozdziat faz —p»] ustaw 4 mA
< dolna ciecz >
procesowa
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KALIBRACJA Z ZANURZENIEM NURNIKA W CIECZY

Pomiar rozdziatu faz z zanurzeniem w wodzie

Gorna ciecz o gestosci = 0,80 kg/dm?®
Dolna ciecz to woda o gestosci = 1,0 kg/dm?

UWAGA: W przypadku gdy gestos¢ cieczy bedzie wynosi¢ 0,78 kg/dm?, zanurzy¢ ptywak tylko na 78% zamiast 80% jak
podano na ponizszym przyktadzie.

Kalibracja 4 mA (0% poziomu) Kalibracja 20 mA (100% poziomu)

Zanurz nurnik na 80% w wodzie. Zanurz nurnik na 80% w wodzie.

Wecisnij «! aby rozpoczaé kalibracje. Wecisnij <! aby rozpoczaé kalibracje.

Wocisnij rownoczesnie T i < aby Wocisnij rownoczesnie T i « aby przypisa¢ poziom do
przypisa¢ poziom do wartosci 4 mA wartosci 20 mA

— =7 4— SGO0,8 B— <— SGO0,38
[~ <— sG1,0 /—\v' <— SG1,0
powietrze / gazy >
-~ < ustaw 20 mA
l€— ustaw 4 mA
woda >
Gorna ciecz o gestosci = 0,80 kg/dm?® Kalibracja 20 mA (100% poziomu)

. i 3
Dolna ciecz o gestosci = 1,2 kg/dm Zanurz nurnik na 100% w wodzie.

Kalibracja 4 mA (0% poziomu) Wocisnij «! aby rozpocza¢ kalibracje.

Wociskaj T / | aby przypisaé poziom do odpowiedniej
wartosci. W ponizszym przykfadzie jest to 12 mA.

Zanurz nurnik na 80% w wodzie.

Wocisnij «! aby rozpoczaé kalibracje.

Wcignij rownoczesnie 1 i ! aby Obliczenia: 100 x (1-8G,) o Zakresu 100 x (1-0,8) 5%

przypisa¢ poziom do wartosci 4 mA SG, - SG, 1,2-0,8

SG, - gestosé gomej cieczy
SG, - gestosé dolnej cieczy [(20 mA - 4 mA) x 50%] + 4 mA =12 mA

Woeisnij rownoczesnie T i « aby przypisa¢ poziom do
wartosci 20 mA

— <+— SGO0,8

—
[ <— sG1,0 /’\' l\ <— SG1,0

powietrze / gazy

-~ < ustaw 20 mA

[€¢— ustaw 4 mA

\

woda
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MENU KONFIGURACJI ZAAWANSOWANEJ

UWAGA: Ukryte ekrany diagnostyczne. Nie wchodzi¢ bez otrzymania dodatkowej pomocy lub odbytego szkolenia
zaawansowanego.

Diagnostyka

Wyswietlane

1

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

DispFact
Select

History

(current status)

Run time
XXXX.X h

History
Reset

MeasType
(select)

Model
(select)

SpringSG
egelé%t)

SprgRate
X.X

SprgMatl

TempLmt
xxx C

Length
XX.XX €m

Diameter
X.XXX €m

Weight
XX.X kg

Lower SG
X. XX

Upper SG
X.XX

CalSelct
(select)

Factory
Cal menu

User
Cal menu

AdjSnrLo

AdjSnrHi

Conv Fct
XXXX

Scl Ofst
XXXX

16

Akcja

Przeglad parametréow
fabrycznych

Przeglad informaciji
diagnostycznych

Tryb wyswietlania

Wyswietlenie diagnostyczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne

Wybor kalibracji fabrycznej lub
uzytkownika

Weisnij « by wyswietli¢
dodatkowe menu kalibracji
fabrycznej

Wcisnij « by wyswietli¢
dodatkowe menu kalibracji
fabrycznej

Wyswietlenie diagnostyczne

Wyswietlenie diagnostyczne

Brak, nie ustawia¢

Brak, nie ustawia¢

Objasnienie
Wybra¢ <YES> by wyswietli¢ parametry fabryczne; <NO> by
ukryé.

taczny przeglad wszystkich komunikatéw diagnostycznych.
Nacisng¢ przycisk +! dwa razy by wyczyscic.

Pokazuje czas dziatania urzgdzenia w godzinach od momentu
ostatniego wigczenia

Wybierz <YES> by wyczysci¢ Historie

Poziom, Rozdziat faz lub Gestosé

Specyficzne dla modelu

Specyficzne dla modelu

Specyficzne dla modelu

Specyficzne dla modelu

Specyficzne dla modelu. Maksymalna temperatura robocza
procesu w jakiej urzadzenie moze pracowac.

Specyficzne dla modelu. Dlugo$¢ zakresu pomiarowego.

Specyficzne dla modelu. Srednica zewnetrzna nurnika.

Specyficzne dla modelu. Waga nurnika.

Tylko dla urzgdzen rozdziatu faz

Tylko dla urzgdzen rozdziatu faz

Wybor parametrow kalibracji wykorzystywanych do obliczen
mierzonej zmiennej PV

CalSelct = dodatkowe menu fabryczne na stronie 17

CalSelct = dodatkowe menu fabryczne na stronie 17

Ustawienie fabryczne

Ustawienie fabryczne



MENU KONFIGURACJI ZAAWANSOWANEJ CD.

Wyswietlane Akcja Objasnienie
LVDT?% . L
22 LXK % Wyswietlenie diagnostyczne
23 Chan o Wyswietlenie diagnostyczne
S 24 Chan 1 Wyswietlenie diagnostyczne
>
-’
7]
g 25 NSP Value Wyswietlenie diagnostyczne
o
(]
E 26 ElecTem p Brak. nie ustawiac Wyswietlenie diagnostyczne, pokazuje zapis aktualnej
xxx C ’ temperatury wewnatrz obudowy
27 Max Temp Brak. nie ustawiaé Wyswietlenie diagnostyczne, pokazuje zapis maksymalnej
xxx C ’ temperatury wewnatrz obudowy
28 Min Temp Brak. nie ustawiac Wyswietlenie diagnostyczne, pokazuje zapis minimalnej
xxx C ’ temperatury wewnatrz obudowy

MENU KALIBRACJI ZAAWANSOWANEJ - PODMENU CALSELCT

Podmenu fabryczne lub uzytkownika

<CalSelct> pozwala zobaczy¢ zaréwno ustawienia fabryczne <Factory> lub zmodyfikowane ustawienia w trybie ,super
uzytkownika” <User>. Glowice elektroniki bedgce czesciami zamiennymi beda skonfigurowane przez ustawienie domysinych
wartosci fabrycznych, ktére beda rézne od ustawien zmienionych przez uzytkownika. Ustawienia uzytkownika nadpisuja
ustawienia fabryczne podczas gdy ustawienia fabryczne zawsze moga postuzy¢ do efektywnego rozwigzywania problemoéw.

Wyswietlane Akcja Objasnienie
1 XL)Y 2;173/ Wyswietlenie diagnostyczne
Calib SG A Menu kalibracji fabrycznej. Tylko dla urzadzen skonfigurowanych
2 XX.XX sg Ustawienie fabryczne do aplikacji poziomu cieczy
3 DrySenr Whprowadz lub przechwy¢ wyjscie  \Wcignij rownoczesnie T i « by zapisa¢ aktualne wyjécie
XX.XX % czujnika dla suchego czujnika czujnika.
Wprowadz lub przechwy¢ wyjscie
4 SnrCalLo czEjnika dia nisFI)(iego puynktuyj Weciénij rownoczesnie T i +J by zapisa¢ aktualne wyjscie
XX XX % kalibracji czujnika.
§ 5 LvlCalLo Wprowadz warto$¢ poziomu
> XX.XX % odpowiadajgcg SnrCalLo
»
g 6 Set 4mA Wprowadz warto$¢ poziomu Okresla poziom dla wartosci 4 mA sygnatu wyjsciowego (tylko
g xX.xx lu odpowiadajgcg 4 mA menu kalibracji uzytkownika)
a N Wprowadz lub przechwy¢ wyjscie o o . . o
7 SanalIHl czujnika dla wysokiego punktu WCI.SI‘.IIJ rownoczesnie T i « by zapisa¢ aktualne wyjscie
XX.XX U kalibracii czujnika.
8 LvIiCalHi Wprowadz warto$¢ poziomu
xX.xx lu odpowiadajgcg SnrCalHi
9 Set 20mA Wprowadz warto$¢ poziomu Okresla poziom dla wartosci 20 mA sygnatu wyjsciowego (tylko
XX.XX lu odpowiadajgcg 20 mA menu kalibracji uzytkownika)
Wecisnij przycisk +! by wyj$¢
10 Escape z podmenu kalibragji i powréci¢
do menu fabrycznego
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MENU KALIBRACJI ZAAWANSOWANEJ - PODMENU CALSELCT

Procedura kalibracji uzytkownika

Uzyj tej procedury:

w przypadku instalacji nowej elektroniki E3 ze starszymi generacjami EZ Modulevel

w przypadku wymiany czesci zamiennych: modutu elektroniki, modutu LVDT, sprezyny zakresowej, modutu trzpienia
lub nurnika

w przypadku catkowitej wymiany gtowicy elektroniki modelu E3

WAZNE: Ta procedura powinna byé przeprowadzana w normalnych warunkach pracy.

Przypisywanie wartosci 4 mA do poziomu dolnego

1.

Ustal poziom cieczy na oczekiwanym, dolnym poziomie (0% zakresu). Uzywajac klawiszy i wy$wietlacza LCD,
przewing¢ w dét do pozycji DispFact menu.

Wecisnij «! by wejs¢ w tryb edycji danych, nastepnie | az wyswietli sie Yes i ponownie «. Menu fabryczne jest teraz
dostepne.

Przewing¢ menu w dot do CalSelct.
Weisnij «! nastegpnie | az do wyswietlenia User i ponownie «!.

Weisnij | do wyswietlenia UserCal Menu a nastepnie «! by pokaza¢ menu.

Przewin menu w dét az do SnrCalLo.

Wecisnij «! nastegpnie | i «! jednoczesnie oraz ponownie «!. Aktualny poziom cieczy zostat zapisany jako punkt
niskiego poziomu.

Przewin menu w dét do LviCalLo. Domysing wartosciag jest 0,00. Jesli wymagana jest inna warto$¢ poziomu w tym

punkcie wcisnij <! nastepnie uzyj klawiszy | i T by wybra¢ wymagang wartos¢ i ponownie Wcisnij +.

Przypisywanie wartosci 20 mA do poziomu gérnego

8.
9.

10.

Ustal poziom cieczy na oczekiwanym, gérnym wysokim poziomie (100% zakresu). Przewin menu do SnrCalHi
Weisnij «! nastepnie | i «! jednoczesnie oraz ponownie «!. Aktualny poziom cieczy zostat zapisany jako punkt
wysokiego poziomu.

Przewin menu w dét do LviCalHi. Domys$ing wartoscig jest dlugos$¢ nurnika. Jesli wymagana jest odmienna wartos¢

poziomu wcisnij «! i nastepnie uzyj klawiszy | i T by wybra¢ wymagang warto$c¢ i ponownie Wcisnij «. Kalibracja
uzytkownika jest zakonczona.

WAZNE: Oprogramowanie konfiguracyjne PACTware™ umozliwia zdalne przeprowadzenie tej samej procedury
W przyjazny sposob.
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PACTWARE™ - KONFIGURACJA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Czym jest FDT, PACTware™ i DTM? Uruchomienie w skrécie

* FDT (Field Device Tool) to nowa koncepcja
programowania urzgdzen. Standaryzuje dziatanie
programow konfiguracyjnych np. PACTWare i DTM
(Device Type Manager).

+  PACTwareTM (Process Automation Configuration
Tool) to program konfiguracyjny komunikujacy sie
ze wszystkimi zatwierdzonymi DTMami.

+ DTM (Device Type Manager) to sterownik
konkretnego urzadzenia zaprojektowany do
dziatania w kompatybilnym programie FDT takim
jak np. PACTwareTM. Zawiera wszystkie specjalne
informacje potrzebne do komunikacji z okreslonym
urzgdzeniem (np. Pulsar RX5). Sg dwie
podstawowe kategorie DTMéw — dla komunikacji
(HART, Filedbus, Profibus itp.) oraz urzgdzenia
polowego (np. radar bezkontaktowy Pulsar RX5).

Podtaczenie

Ponizszy diagram przedstawia typowe podigczenie
urzadzen. Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow
bezpieczenstwa podczas podtgczenia do petli urzadzen
znajdujgcych sie w strefach zagrozonych wybuchem lub
podczas pomiarow fatwopalnych mediow. Komputery nie sg
urzadzeniami iskrobezpiecznymi.

24VDC

== potaczenie HART

zasilanie

L5

Magnetrol zaleca
stosowanie modemu
VIATOR® USB HART
produkcji MACTek®

komputer PC z
modemem HART

P AC Tware - (13 MODLL & OnBine parameterization]

Rozpoczecie projektu

Uruchom PACTware i wtéz do portu USB klucz
modemu HART a nastepnie dodaj urzadzenie
pomiarowe Magnetrol. Wybierz: <Device> - <add
device> - wybierz urzadzenie. Dodaj kolejno kazde
urzadzenie potrzebne w projekcie). UNAGA:
upewnij sie, ze ustawienia portu COM komputera
odpowiadajg kluczowi modemu.

Potaczenie urzadzen

Wybierz urzgdzenie pomiarowe Magnetrol z okna
po lewej stronie. Wybierz: <Device > - <connect>
(modem jak i urzgdzenie pomiarowe Magnetrol
nawigzujg ze sobg potgczenie)

Konfiguracja urzadzenia

Wybierz: <Device> - <parameter> - <Online
parametrization>. Otwoérz <+ Main Menu> oraz
wybierz <+Device set up> - <Calibration> .
Parametry mogg zosta¢ zmienione w oknie po
prawej poprzez rozwijane pola. ENTER zatwierdza
wybor.

Reczna kalibracja wyjscia 4-20 mA

Wybierz <Calibration> -<Set point Calib>

oraz <Capture values>. Pojawi sie komunikat
ostrzegajacy o odtgczeniu petli od DCS. Ustaw 4
mA za pomocg <Capture 4mA> (patrz ustawienia
MENU w niniejszej instrukgiji). Ustaw 20 mA lub
20 mA procentowo za pomocg <Capture 20 mA>
(patrz ustawienia MENU w niniejszej instrukgciji).
Zakoncz procedure wybierajgc <End>.

Diagnostyka

Modulevel E3 umozliwia monitorowanie wyjscia

i pozycji LVDT. Wybierz: <Device> - <parameter>
- <Online parametrization>. Ot6rz <+ Main Menu>
oraz wybierz <+Device set up> - <Diagnostics>.
Dostepny jest podglad wszystkich mozliwych
wartosci diagnostycznych. W przypadku
wystgpienia problemu na obiekcie, zrzut ekranu
moze zostaé przestany do producenta by uzyskaé
pomoc. Za posrednictwem tego ekranu mozliwe
jest rowniez przeprowadzenie testu petli pragdowe;j:
4mA, 20 mA lub losowy test wartosci mA. Zakoncz
procedure wybierajgc <End>.

e fe  Yew Prowd [eke Egrn  edow e

@ W e Ty Caltean

TiEEd) ewmOERCE

19



KONFIGURACJA PRZY UZYCIU HART

Monitor
w sterowni

‘ ’/7 zasilanie

AT

v i
amperomierz

Menu HART

Podiaczenie

Podtaczenie komunikatora HART

+ do zaciskéw zasilania (+) i (-) w zintegrowanej puszce
taczeniowej urzagdzenia

* W pierwszej zewnetrznej puszce tgczeniowej pomiedzy
urzgdzeniem a sterownig

WAZNE:

Komunikacja cyfrowa HART jest natlozona na sygnat 4-20 mA
w petli i wymaga obcigzenia rezystancjg 250-450 Ohm.

Sprawdzenie HART

Przed rozpoczeciem procedury konfiguracji HART — sprawdzi¢ czy
komunikator HART wyposazony jest w odpowiednie deskryptory
urzadzenia (Device Descriptors (DD)) E3 Modulevel

1/0

Wybodr NO:
Wybor 4:
Wybor 5:

Uruchomienie komunikatora

Tryb offline

Narzedzie

Symulacja

Sprawdzenie producenta: Magnetrol

Data
opublikowania HCF

Wersja HART

Kompatybilnosé
Zz oprogramowaniem

Grudzien 2007

Dev V1, DD V1

Wersja 1.0A do 1.0D

Wrzesien 2011

Dev V2, DD V1

Wersja 1.1A i pozniejsze

W przypadku kiedy nie mozna sprawdzi¢ poprawnej wersji
oprogramowania nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym Centrum
Serwisowym HART by wgra¢ poprawne pliki DD E3 Modulevel.

I/0 Uruchom urzgdzenie

Wejdz do ustawien urzadzenia <DEVICE SET UP>

Wocisnij jedna z nastepujacych cyfr aby przejsé do odpowiedniego podmenu (jesli nie zostanie wcisniety zaden przycisk po 5
sekundach urzadzenie automatycznie przechodzi w tryb pracy i alternatywnie wskazuje Poziom / % Wyjscia oraz sygnat w petli)

1: by przejs¢ do kalibracji <CALIBRATION> (dodatkowe informacje znajdujg sie na nastepnej stronie)

2: by przej$¢ do podstawowych ustawien <BASIC SET UP> - oglnie HART

3: by przejs¢ do ustawien zaawansowanych <ADVANCED SET UP> (dodatkowe informacje znajdujg sie na nastepnej

stronie)

4: by przejs¢ do diagnostyki <DIAGNOSTICS> (dodatkowe informacje znajdujg sie na nastepnej stronie)

by przejs¢ do podgladu <REVIEW> by przejrze¢ wszystkie ustawienia
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JA PRZY UZYCIU HART

Device Setup
Level
% Range

AW N -

Loop

1 Calibration

2 Basic Setup

3 Advanced Setup

4 Diagnostics

5 Review

** tylko dla pomiaru rozdziatu faz

1 Level units 1 Capture Values 1 4mA
2 Process SG 2 Enter Values ] 2 20mA
3 Operating Temp 3 20mAby %
4 Set Point Calib 4 End
5 Level Offset
6 Damping
7 System Fault State 1 Model Numb 1 4mA Set Point
— odel Number ;
8 Trim Level (or SG) ) 2 20mA Set Point
. " 2 Spring SG Range
9 Date/Timel/Initials .
3 Spring Rate
4 Temperature Limit
1 Tag .
. 5 Displacer Length
2 Descriptor . .
6 Displacer Diameter
3 Date . .
7 Displacer Weight
4 Message
5 Poll Address
6 Final asmbly num 1 LowerSG
2 Upper SG
. —
1 Trim Loop Current 1 Magnetrol SN
2 Enter Password ;
. T 2 Device ID 1 Set Dry Point
casurement ype 3 Factory Cal Params 2 SetLow Calib Pts
4 Model Parameters
4 NSP Value 3 Set High Calib Pts
**|nterface Parameters 5 Factory Param 1 4 LVDT %
5 Calibration Selected 6 Factory Param 2 5 Calib SG
6 Sensor Cal Lo
IF FACTORY SELECTED .
6 Factorv Sefti — 1 SetDry Point 7 Level (or SG) Cal Lo
actory Settings ]
7 N Lrjy b 9 4 2 Set Low Calib Pts 8 Level (or SG) Cal Lo
ew Liser Fasswor 3 Set High Calib Pts 9 Sensor Cal Hi
IF USER SELECTED 4 LVDT % 9 Level (or SG) Cal Hi
6 User Wet Calib 5 Dry Sensor Value
7 Factory Settings 6 Level (OI'SG) Cal Lo
8 New User Password 7 Level (or SG) Cal Lo
. 1 Default Params
8 Sensor Cal Hi .
9 Level (or SG) Cal Hi 2 Loop Failure
1 Loop Test 3 Primary Fault
2 LVDT % 4 Core Drop
1 Faults .
3 Channel 0 . 5 Secondary Fault Hi
— 2 Warnings
4 Channel 1 6 Secondary Fault Lo
—
5 Adj Sensor Cal Lo - -
6 Adj Sensor Cal Hi 1 View Hls.tory
7 Conversion Factor 2 Reset History 1 Calib required
8 Scale Offset 2 Trim required
9 Present Status 1 Elec Temperature 3 Hi Temperature
10 Status History 2 Max Temperature 4 Lo Temperature
11 Temp Information 3 Min Temperature 5 Cal Span Warning
4 Reset Temperature 6 Initializing
1 Model 13 Level Units 25 Calibration Selected
2 Manufacturer 14 Level Offset 26 Model Number
3 Magnetrol S/N 15 Process SG 27 Spring SG Range
4 Firmware Version 16 Operating Temp 28 Spring Rate
5 Tag 17 4mA Set Point 29 Temperature Limit
6 Descriptor 18 20mA Set Point 30 Displacer Length
7 Date 19 Damping 31 Displacer Diameter
8 Message 20 System Fault State 32 Displacer Weight
9 Poll Address 21 Trim Level (or SG) 33 Universal rev
10 Final asmbly num 22 4mA Trim Value 34 Fid dev rev
11 Device ID 23 20mA Trim Value 35 Software rev
12 PVis 24 Measurement Type 36 Num req preams
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Rozwigzywanie probleméw systemowych

Symptom

Problem

Rozwigzanie

Brak pradu w petli.

Nie podtgczone zasilanie.

Wigcz zasilanie.

Niewystarczajgce napigcie zasilania.

E3 wymaga napigcia minimum 11 VDC na listwie zaciskowej ptytki.
Sprawdz napigcie.

Nieprawidtowo podtgczone lub
uszkodzone przewody.

Sprawdz przewody i podtgczenie.

Uszkodzenie elektroniki.

Wymien ptytke elektroniki lub plytke listwy zaciskowej w zaleznosci
od potrzeb.

Nieprawidtowe wartosci
POZIOMU, % WYJSCIA
i PETLI.

Podstawowe dane konfiguracyjne sg
watpliwe.

Sprawdz ustawiong warto$¢ offset poziomu.

W przypadku uzycia kalibracji fabrycznej sprawdz czy ustawione
gesto$¢ medium (SG) i temperatura robocza sa prawidtowe.
Sprawdz / potwierdz, ze parametry modelu sg prawidtowe
Potwierdz, ze punkty nastaw sg takie jak oczekiwane.

Przetwornik nie monitoruje
zZmiany poziomu.

Model nieodpowiedni do mierzonego
medium.

Sprawdz uzywany model pod katem odpowiedniego doboru do
gestosci medium.

Prawdopodobne uszkodzenie
urzgdzenia.

Sprawdz nurnik, sprezyne, trzpien i rure ostonowg pod katem
uszkodzen. Wymien wszystkie uszkodzone czesci.

Osady na czesciach nurnika.

Sprawdz nurnik, sprezyne, trzpien i rurg ostfonowa pod katem
osadoéw. Wyczys¢ ostroznie wszystkie zabrudzone czesci.

Nurnik, sprezyna oraz trzpien
zawadza o wnetrze komory lub rury.

Sprawdz poprawno$¢ montazu oraz odchylenie od pionu
(dopuszczalne do 3 stopni w dowolnym kierunku).

Odczyt poziomu na
wyswietlaczu jest prawidtowy,
ale wyjscie jest zablokowane
na 4 mA.

Nieprawidtowy adres odbiorczy.

Jesli nie jest wtaczony tryb multi-drop ustaw adres odbiorczy na 0.

Wartosci POZIOMU,
%WYJSCIA oraz PETLI nie
sg stabilne.

Turbulencje medium.

Zwieksz ttumienie do momentu az sygnat wyjsciowy sie ustabilizuje
lub zamontuj nurnik w rurze ostonowe;.

Niestabilne zasilanie.

Napraw lub wymien zrodto zasilania.

Interferencja elektryczna (RFI).

Skontaktuj si¢ z producentem w celu uzyskania pomocy.

Tylko dla urzadzen HART.
Przenos$ny komunikator
odczytuje tylko uniwersalne
komendy.

Wiekszos$¢ obecnych deskryptorow
urzadzenia (DD) nie jest
zainstalowanych w przenosnym
urzgdzeniu HART.

Skontaktuj sie z lokalnym dziatem serwisowym HART odnosnie
najnowszych wersji DD.

Nie mozna ustawi¢
wysokiego poziomu przy
20mA.

Nieprawidtowe zasilanie.

Sprawdz zrédto zasilania.

Zbyt duza rezystancja petli.

Zwieksz napigcie zasilania lub zmniejsz rezystancje petli
(maks. 620 Q @ 24 VDC)

Prad w petli mniejszy niz 4
mA.

Poziom cieczy mniejszy niz 0%.

Nie wymagane zadne dziatanie.

Poziom napiecia poza limitami
przetwornika.

Wyreguluj zasilanie lub zredukuj rezystancje petli.

Sygnat wyjsciowy 4 mA nie
pokrywa sie z wartoscig
wyswietlang.

4 mA moze wymagac trymowania.

Uzyj trymu 4 mA by wyregulowaé sygnat wyjsciowy tak, aby byt on
zgodny z tym na wys$wietlaczu.

Prad w petli przekracza 20
mA.

Poziom cieczy wigkszy niz 100%.

Nie wymagane zadne dziatanie.

Poziom napigcia poza limitami
przetwornika.

Wyreguluj zasilanie lub zredukuj rezystancje petli.

Przewody nieprawidtowo podtgczone.

Sprawdz podtgczenie (+) oraz (-) pod kagtem odwrotnego podigczenia.

Sygnat wyjsciowy 20 mA
nie pokrywa sie z wartoscig
wyswietlang.

20 mA moze wymagac trymowania.

Uzyj trymu 20 mA by wyregulowa¢ sygnat wyjsciowy tak, aby byt on
zgodny z tym na wys$wietlaczu.

Sygnat wyjéciowy skacze sie
w catym zakresie

Wygiety trzpien hamuje ptynny ruch
rdzenia.

Przejrzyj historie stanéw pod katem gwattownych zdarzen. Wymien
trzpien na nowy jesli jest uszkodzony.

Nieliniowy sygnat wyjsciowy.

Zbyt duza rezystancja petli.

Zwieksz napigcie zasilania lub zmniejsz rezystancje petli.

Nurnik zawiesza sie.

Sprawdz poprawno$¢ montazu oraz odchylenie od pionu
(dopuszczalne do 3 stopni w dowolnym kierunku).

Wygiety trzpien.

Wymien trzpieh na nowy jesli jest uszkodzony.

Osadzenie sig¢ materiatu.

Sprawdz nurnik, sprezyne, trzpien i rurg ostfonowa pod katem
osadoéw. Wyczys¢ ostroznie wszystkie zabrudzone czesci.
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Komunikaty informacyjne

Wyswietlony
komunikat

Wyjasnienie

Rozwiagzanie

OK Brak ostrzezen lub btedéw.

Nie wymagane zadne dziatanie.

System Warning Niespodziewane zdarzenia

systemowe.

Nie wymagane zadne dziatanie dopoki ostrzezenie jest widoczne.

Odczyty z wtérnego uzwojenia LVDT
zmieniajg sie szybciej niz mozna
spodziewac sie.

Surge

Szybkos$¢ zmiany poziomu jest wigksza niz spodziewana. Sprawdzi¢
pod katem nagtych zmian w procesie lub wygiecia trzpienia.

Komunikaty ostrzegawcze

Komunikat ostrzegawczy identyfikuje stan urzadzenia. Nie wymaga natychmiastowego podjecia czynnosci, ale moze wymagac
zwiekszonej uwagi i/lub sprawdzenia. Komunikat ostrzegawczy jest wyswietlany na wyswietlaczu urzgdzenia lub moze by¢
wybrany na ekranie PACTware podczas gdy sygnat wyjsciowy pozostaje bez zmian.

Wyswietlony Wyjasnienie Rozwigzanie
komunikat
Initial Inicjalizacja, PV zatrzymany przy Nie wymagane zadne dziatanie.
nastawie 4 mA w momencie
wigczania sie urzgdzenia. Komunikat
powinien wyswietli¢ sie chwilowo.
Cal Span Rozpietos¢é miedzy warto$ciami Skalibrowa¢ lub skonfigurowa¢ urzadzenie ponownie z wiekszym
SnrCalLo i SnrCalHi kalibracji zakresem.
czujnika jest mniejsza od minimalne;j
rozpietosci.
Lo Temp Temperatura w obudowie elektroniki 1. Przetwornik moze wymagac przeniesienia w miejsce gdzie
spadta ponizej -40 °C (-40 °F) temperatura otoczenia jest zgodna z wartosciami temperatury pracy
przetwornika.
2. Zmieni¢ przetwornik na wersje z oddalong elektronika.
3. Moze by¢ wymagane uzycie ogrzewania lokalnego w celu
ustalenia temperatury wewnatrz obudowy elektroniki na zgodna ze
specyfikacjg przetwornika.
Hi Temp Temperatura w obudowie elektroniki 1. Przetwornik moze wymagac przeniesienia w miejsce gdzie
wzrosta powyzej 80 °C (176 °F) temperatura otoczenia jest zgodna z warto$ciami temperatury pracy
przetwornika.
2. Zmieni¢ przetwornik na wersje z oddalong elektronika.
3. Moze by¢é wymagane uzycie chtodzenia lokalnego w celu ustalenia
temperatury wewnagtrz obudowy elektroniki zgodng ze specyfikacja
przetwornika.
TrimReqd Wykorzystywane sg domys$ine Przeprowadz trymowanie petli.
wartosci trymowania petli. Wyjscie
petli moze by¢ nieprawidtowe.
Cal Reqd Wykorzystywane sg domysine Skontaktuj sie z producentem.
parametry kalibracji. Odczyt poziomu
nieprawidtowy.
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Komunikaty btedow
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Komunikat btedu identyfikuje mozliwg awarie urzadzenia i wymaga podjecia czynnosci. Komunikat bfedu jest wyswietlany na
wyswietlaczu urzgdzenia lub moze by¢ wybrany na ekranie PACTware podczas gdy sygnat wyjsciowy zmieni sie na wybrany -
3,6 mA, 22 mA lub HOLD)

Wyswietlony Wyjasnienie Rozwiagzanie
komunikat
SecFIHi * Odczyty A/D z wtérnego uzwojenia | = Sprawdz pod katem obecnosci nurnika.
LVDT sg powyzej spodziewanego |+ Sprawdz rezystancje uzwojen LVDT.
zakresu
» Nieprawidtowe podtagczenie
przewodow LVDT
SecFltLo* » Odczyty A/D z wtérnego uzwojenia | « Sprawdz pod katem uszkodzonej sprezyny lub wycieku.
LVDT sg ponizej spodziewanego » Sprawdz rezystancje uzwojen LVDT.
zakresu
» Nieprawidtowe podtaczenie
przewodow LVDT
CoreDrop * Rdzen wysuniety za daleko » Sprawdz pod katem braku lub uszkodzenia rdzenia LVDT.
* Nieprawidtowe podtgczenie + Sprawdz rezystancje uzwojen LVDT.
przewodow LVDT
PriFault Obwad pierwotny LVDT otwarty. Sprawdz rezystancje uzwojenia LVDT. Wymien LVDT jesli wartosci sg
poza zakresem.
LoopFail Prad petli rézni sie od zadanej Skontaktuj sie z producentem.
wartosci o wigcej niz 1,00 mA
DfltParm Zapisane w pamigci nieulotnej Skontaktuj sie z producentem.
parametry zresetowane do
domysinych.

* Moze wystgpic jesli urzgdzenie zostato zaprojektowane dla rozdziatu faz a nie ma cieczy na nurniku.

Efekt kazdego z komunikatéow

Wyscie petli | Komunikat Historia

Stanu Stanu
Btad 3,6/22/HOLD Tak Tak
Ostrzezenie Brak efektu Tak Tak
Informacja Brak efektu Nie Tak
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Demontaz gtowicy przetwornika EZ Wymiana na gtowice przetwornika E3

Ostrzezenie: Wygiecie rury ostonowej spowoduje
trwate uszkodzenie urzadzenia.

8 Podtacz ponownie przewody

2 zdemontuj w nowej gtowicy

pierscien
zaciskowy 7 Ponownie zamontuj gérny
pierscien dystansowy LVDT
i pierscien Segera
A 2 Zdemontuj pierscien Segera

uzywajac odpowiednich

szczypiec \ -
-

3 Zdemontuj gérny piers’cier’l/
BRI 2esis dystansowy LVDT

€ enssTan 16
8 22 70E
el

4 Podnies gltowice jo} .
przetwornika nad EERCOESS A 1 bZ d:montt\ll]DT
rure ostonowq o obudowe

5 Nasun nowa gtowice na LVDT —|

SN

6 Upewnij sig, ze adapter jest
dzony na cata gtebokosé
w nakretce rury ostonowej

-
"I/ \ E-Tube.

1 odfacz zasilanie 4 Poluzuj sruby ustalajace
i zdemontuj rure ostonowa

[adnra A

3 Zawsze odbezpieczaj

w przypadku zmiany orientacji
lub wymiany obudowy elektroniki
oraz zawsze zabezpieczaj
ponownie po zmianie orientacji

Klucz imbusowy 1/8” UWAGA:
Zdemontuj zabezpieczajaca rure ochronna przed
montazem. W celu kalibracji wykonaj czynnosci
procedury kalibracji opisane na stronie 18.

Wymiana przetwornika LVDT Sprawdzenie rezystancji uzwojenia LVDT

(Réznicowego Przetwornika Zmiennego
Przesuniecia Liniowego)

Ostrzezenie: 1. Za pomoca multimetru sprawdz uzwojenie pierwotne.
Przed rozpoczeciem pracy odtacz zasilanie. Rezystancja na pinach 1 i 4 powinna wynosic ok. 78—-105 Q.

2. Rezystancja uzwojenia wtérnego (piny 2 i 5 lub 3 i 6) powinna
wynosi¢ 70 do 100 Q. Jesli warto$¢ rezystancji nie miesci sie
w tym zakresie, nalezy wymieni¢ LVDT.

Rura ostonowa

5 Zdemontuj pierscien Segera
i gorny pierscien dystansowy

LVDT ~

6 Wyjmij LVDT — 1 Odkre¢ pokrywe

4 Zdemontuj ostone LVDT —

L 2 Wyjmij elektronike
Dolny pierscien dystansowy

N "

‘v;a;i_{:&?j.\'.uﬁr.rﬁi

Sruby ustalajace
—

3 Wypnij LVDT 8 Zmontuj w odwrotnej
kolejnosci
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CZESCI ZAMIENNE

Wszystkie wymienione czesci zamienne sg czesciami dla standardowych modeli. Skontaktuj sie z producentem lub
dystrybutorem w przypadku czesci zamiennych dla urzgdzen modyfikowanych (numer modelu poprzedzony znakiem X)

Przyspieszony Czas Dostawy (ESP)

Kilka czesci jest dostepnych w Przyspieszonej Dostawie ESP w ciggu 1 tygodnia po otrzymaniu zamoéwienia.
Czesci objete Przyspieszonym Czasem Dostawy sg wyszczegolnione w tabelach kolorem szarym.

Glowica przetwornika
Wersja zintegrowana
@)

q

Glowica przetwornika
Wersja oddalona

(
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CZESCI ZAMIENNE

Numerozesoi: | | | |-[ [ [ | J-[ [ [ ] Numerserny:[ | | | | [ [-[ [ |- ][]
Znaki w kodzie: | % | 1 | 2 | 3 | _ | 4 | 5 | 6 | 7 | _ | s | 9 |10| Aby _zamc')wic': wiasciwg f:zeéé zamienng
nalezy zawsze podawac kompletny numer
|—> X = odstepstwo od standardowego wykonania czesci oraz numer seryjny z tabliczki
czesci znamionowej urzadzenia.

Ostrzezenie: Wymiana na obiekcie czesci nr 1, 16, 22, 23 lub 25 wymaga przeprowadzenia ponownej kalibracji
urzadzenia przez uzytkownika.

W celu uzyskania numeréw czegsci zamiennych niewymienionych w tabelach skontaktuj sie z producentem.

(1) Modut elektroniczny (2) Plytka drukowana listwy zaciskowej
8. znak 9. znak Numer czesci 8. znak 10. znak Numer czesci
kodu kodu zamiennej kodu kodu zamiennej
H S 1,2,3 Z31-2844-001 H, S dowolny Z30-9151-001
' 8 Z31-2844-002 1,2,3,4,E,F, G H Z30-9151-003
1,2,3 Z31-2845-001 F
F 56,7.8AB,C.D.J, | 730 9151-004
8 Z31-2845-002 K,L,M
Modut obudowy (3) Plytka drukowana wersji zdalnej (4) Ptytka drukowana wersji zdalnej
8. znak & ; ; 9. znak Numer czesci zamiennej 9. znak Numer czesci zamiennej
kodu Numer cze$ci zamiennej kodu kodu
H, S Z39-4101-HOO () 12,3 nie dotyczy 1,2,3 nie dotyczy
F 739-4101-FO0 (*) 8 030-3609-001 8 030-3609-001
(*) OO = 9. i 10. znak kodu modelu urzgdzenia
(7) O-ring (8) O-ring
Zestaw o-ringdw obudowy 9. znak N - . . 9. znak N - . .
T kodu umer czeéci zamiennej kodu umer czgsci zamiennej
Numer czeéci zamiennej 1,2,3 nie dotyczy 1,2,3 nie dotyczy
089-6562-002 8 012-2201-237 8 012-2201-237
(11) Pokrywa obudowy Pokrywa obudowy (12) (13) (14)
10. znak Numer czesci 10. znak Numer czesci Numer czesci Numer czesci
kodu zamiennej kodu zamiennej zamiennej zamiennej
1,2 036-4413-001 1,2,5,6,A,B,E, F J,K 004-9225-002 004-9225-002 004-9225-002
3478CDLM 036-4413-002 3,4,7,8,C,D,G,H,L M 004-9225-003 004-9225-003 004-9225-003
5,6,A,B,J,K 036-4413-005
E, F 036-4410-003 (15) Pokrywa LVDT
G,H 036-4413-012 9. znak kodu 10. znak kodu Numer czesci zamiennej
123 1,2,5,6,A,B,E, F, J,K 089-7837-001
: T 3,4,7,8,C,D,G,H,L,M 089-7837-002 (*)
(16) Zestaw montazowy LVDT
° " N - 8 dowolny 089-7837-003 (*)
.zna umer cze$ci - - — v
kodu zamienngj (*) Zawiera o-ring (cze$c¢ 9)
1 089-7827-007
2 089-7827-008 Inne czegsci Numer czesci zamiennej
3 089-7827-009 (9) O-ring pokrywy LVDT 012-2222-123
8 089-7827-010 (*) (18) Uszczelka rury ostonowej 012-1204-001
(*) Zawiera trzpien (czgs$c¢ 21) (24) Zawleczka (zamawiana ilos¢: 2) 010-5203-001
(17) Rura ostonowa (19) Uszczelka odstawienia temperaturowego
9. znak 6. znak 10. znak Numer czesci 4. znak kodu Numer czesci zamiennej
kodu kodu kodu zamiennej -
- - J, K L nie dotyczy
3.4.5.A C.D,EF K L inne nizE, F, G, H 032-6401-007 inne 012-1204-001
1,2,3 E,F,GH 032-6401-010
G,H, M, N dowolny 032-6401-010
8 dowolny dowolny 032-6401-014
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CZESCI ZAMIENNE

(20) Uszczelka komory / pierscien uszczelniajgcy

Uwaga: nie dotyczy jesli znak 3 = 1 lub 2 9. znak kodu Numer czesci zamiennej
6. znak 3. znak 9. znak Numer czesci 1,2,3 patrz czes¢ 22
kodu kodu kodu zamiennej 8 patrz czesé 16
1 012-1301-017
3,A 3,4,5,6
2,3,8 012-1204-031
4,C 3,4,5,6 ! AR (23) Zestaw montazowy sprezyny
2,38 012-1204-021 (zawiera $ruby i podktadki zabezpieczajgce)
5D,E K 3,4,5,6 dowolny 012-1204-021 -
6. znak 3. znak 9.znak | Numer czesci
L 3,5 dowolny 012-1904-002 kodu kodu kodu zamiennej
4, 6 dowolny 012-1906-002 A, J, M 089-5340-002
FGM 3, 5 dowolny 012-1904-003 B, K, N 089-5340-005
4,6 dowolny 012-1906-003 3’ 4’ 5, A, C, D, C, L, P 089-5340-008
HN 3,5 dowolny 012-1904-011 1 E, K D 089-5340-003
4,6 dowolny 012-1906-011 E 089-5340-006
F 089-5340-009
F,G,H,L,M, N |B,E, K, N| 089-5340-010
2 E, K ’
9. znak 4. znak 6. znak Numer czesci F, G, H, L MN B, N 089-5340-010
kodu kodu kodu zamienne;j E.N 089-5340-006
A 3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-004 (*) 3,4, 5E,AkC, D, M 089-5340-003
3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-003 (*) 3 ’ p 089-5340-009
B F.G LM 089-5565-004 (*) FGHLMN | EN |089-5340-010
H,N 089-5565-010 (*) 8 dowolny EN | 089-5340-011
C 3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-003 (*)
D 3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-008 (*)
3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-007 (*) (25) Zestaw ptywaka
E F,G L M 089-5565-008 (*) (zawiera 2 sztuki elementu 24)
H N 089-5565-012 (*) 9. znak | 6. znak | 4. znak 7. znak Numer czesci
F 3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-007 (*) kodu kodu kodu kodu zamiennej
h23 J 3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-002 (*) A 089-6125-001
3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-001 (*) B 089-6125-002
K F, G, L M 089-5565-002 (*) C 089-6125-003
H, N 089-5565-009 (*) A, B, D, D 089-6125-004
L 3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-001 (*) E, J, K, E 089-6125-005
M 3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-006 (*) N F 089-6125-006
3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-005 (*) G 089-6125-007
N F,G, L M 089-5565-006 (*) H 089-6125-008
H, N 089-5565-011 (*) 2, é, % [ 089-6125-009
P 3,4,5,A,C,D,E, K 089-5565-005 (*) ’E, K A 089-6126-001
3,4,5,A,C,D,E, K 032-5863-008 B 089-6126-002
E F, G, L, M 032-5863-013 1,2,3 C 089-6126-003
8 H, N 032-5863-015 CE D 089-6126-004
3,4,5,A,C,D,E, K 032-5863-006 L: P’ E 089-6126-005
N F,G, L M 032-5863-007 F 089-6126-006
H, N 032-5863-014 G 089-6126-007
(*) Zawiera trzpien (czes$¢ 21) H 089-6126-008
I 089-6126-009
A 089-6125-010
B 089-6125-011
E f/l th BK” S C 089-6125-012
D 089-6125-013
E,F, G, H,I konsultuj
A 089-6125-010
> B 089-6125-011
8 2 E,N c 089-6125-012
3 D 089-6125-013
E,F, G, H,I konsultuj
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RYSUNKI WYMIAROWE W MM

Glowica przetwornika Glowica przetwornika
Wersja zintegrowana Wersja oddalona

wejscie kablowe

295

wejscie kablowe j

Bez komory - Z komora bok-dét Z komora bok-dét Z komora bok-bok
montaz od gory E33/E34 - J/K/IL E33/E34 - J/K/L E35/E36 - J/K/L
E31/E32 - JIK/L

10

zakres zakres zakres
poziomu * 2 poziomu * 2 poziomu * 2
zakres
poziomu
133 133 ‘ 1@3
i S % V
Spust 1” NPT .
< . N gwint zenski
(bez korka)
Odsadzenie temperaturowe Odsadzenie temperaturowe
Wersja zintegrowana Wersja oddalona

|
|
F |
4. znak ﬁm 4. znak
223 | wymiard 229 | ymar0
A—
® A,B,C 508 | ® N 600
M, N, P 610 3 E 701
+
D,EF 712 |
|
— 1 -
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WYMIARY

Wymiar A dla wszystkich modeli

Klasa ci$nieniowa Gestos¢ medium (SG) 4. znak kodu 9. znak kodu Wymiar A
cl.150 / 300 / 600 0,23 do 0,54 J/IAIM/D 236
PN 16 do PN 100 0,55 do 1,09 K/B/N/E 1/2/3 186
1,10 do 2,20 L/C/PIF 186
cl. 900 / 1500
PN 160 do PN 250 245
0,55 do 1,09 K/B/N/E 1/2/3
cl. 2500 320
PN 320
¢cl.150 / 300 / 600
PN 16 do PN 100 236
cl. 900 / 1500
PN 160 do PN 250 0,55 do 1,09 N/E 8 245
cl. 2500
PN 320 320

Wymiary B i C dla modeli z zewnetrzng komorg (E33/E34/E35/E36)

Rozmiar przytacza

Przytacza kotnierzowe

Klasa cisnieniowa kotnierza Rodzaj kotnierza i przylgi

cl.150 / 300 / 600 ptaski - RF wg ANSI 180 268
cl. 600 szyjkowy - RJ wg ANSI 180 268
1-1/2” cl. 900 szyjkowy - RJ wg ANSI 195 281
cl. 1500 szyjkowy - RJ wg ANSI 186 281
cl. 2500 szyjkowy - RJ wg ANSI 229 313
¢l.150 / 300 / 600 ptaski - RF wg ANSI 185 273
cl. 600 szyjkowy - RJ wg ANSI 185 273
2’ cl. 900 szyjkowy - RJ wg ANSI 215 302
cl. 1500 szyjkowy - RJ wg ANSI 212 302
cl. 2500 szyjkowy - RJ wg ANSI 250 329
PN 16, PN 25, PN 40 B1 wg EN1092-1 180 268
PN 63, PN 100 B2 wg EN1092-1 200 288
DN 40 PN 160 B2 wg EN1092-1 200 konsultuj
PN 250 B2 wg EN1092-1 konsultuj konsultuj
PN 320 B2 wg EN1092-1 konsultuj konsultuj
PN 16 B1 wg EN1092-1 185 273
PN 25/ PN 40 B1 wg EN1092-1 188 276
PN 63 B2 wg EN1092-1 202 293
DN 50 PN 100 B2 wg EN1092-1 208 299
PN 160 B2 wg EN1092-1 215 konsultuj
PN 250 B2 wg EN1092-1 konsultuj konsultuj
PN 320 B2 wg EN1092-1 konsultuj konsultuj

Rozmiar przytacza

Klasa cisnieniowa komory

Przytacza gwintowe / spawane

Rodzaj gwintu

cl.150 / 300 / 600 / 900 NPT/SW 81

1-1/2” cl. 1500 NPT/SW 89
cl. 2500 NPT/SW 102

cl.150 / 300 / 600 / 900 NPT/SW 84

2’ cl. 1500 NPT/SW 98
cl. 2500 NPT/SW M1

nie dotyczy
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NOTATKI
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